
การผลิตถุงพลาสติก
นางสาวกัลยา  อุบลทิพย

งานพลาสติกมีบทบาทสํ าคัญตอชีวิตประจํ าวันของมนุษยมากในปจจุบัน ส่ิงของตางๆ รอบตัวเรา
ลวนมีพลาสติกเปนสวนประกอบแทบทั้งสิ้น นับต้ังแตเคร่ืองมือเคร่ืองใชในบาน เคร่ืองใชในอาคาร
สํ านักงาน ของเด็กเลน เฟอรนิเจอร เคร่ืองครัว ผลิตภัณฑบรรจุอาหารและผลิตภัณฑอื่นๆ อีกหลายชนิด
จึงอาจกลาวไดวา ตลอดเวลานับตั้งแตตื่นนอน ไปทํ างาน จนกระทั่งเขานอนมนุษยเราตางก็ผูกพันกับ
การใชพลาสติกอยูตลอดเวลา

จากสภาพทางเศรษฐกิจในปจจุบัน สงผลใหคนสวนใหญตางตองด้ินรนแสวงหาเพ่ือการดํ ารงชีวิต ทํ าใหท้ัง
ชายและหญิงตองมีภาระในการหารายไดมาจุนเจือครอบครัว ผูหญิงยุคใหมตองรับบทหนักท้ังการทํ างานนอกบาน
และในบานประกอบกับเพ่ือเปนการประหยัดเวลาในเร่ืองการประกอบอาหาร และใชเวลาสวนนั้นมาพักผอน ทํ าให
คุณแมบานยุคใหมหันมาพึ่งกับขาวสํ าเร็จรูปกันมากข้ึน คุณแมบานทันสมัยคงจะคุนเคยกันดีกับคํ าวา
‘แมบานถุงพลาสติก’ โดยอาหารสวนใหญจะบรรจุมาในถุงพลาสติกหรืออยูในถาดโฟมและปองกันสิ่งสกปรกเขาไป
ในอาหารโดยใชแผนพลาสติกบาง (ฟลม) ปดไว ผลิตภัณฑถุงพลาสติกที่คุณแมบาน หรือท่ีเราใชกันอยูในทองตลาด
น้ัน มีหลายประเภทดวยกันไดแก ถุงหูหิ้ว ถุงซุปเปอรมารเก็ต ถุงรอน ถุงเย็น ถุงซิบ และถุงขยะ เปนตน ซึ่งจะเห็นได
วา ผลิตภัณฑถุงพลาสติกน้ันทํ ามาจากพลาสติกหลากหลายชนิดดวยกัน เรานาจะมาทํ าความรูจักกับชนิดของ
พลาสติกตางๆ รวมท้ังกรรมวิธีการผลิตอยางงายๆ โดยเร่ิมตนจากชนิดของพลาสติกท่ีใชในการทํ า
แผนพลาสติกบาง (ฟลม) และถุงพลาสติก ดังน้ีคือ

1) Low Density Polyethylene (LDPE) ความหนาแนน 0.918-0.924 g/ cm3

2) High Density Polyethylene (HDPE) ความหนาแนน 0.940-0.965 g/ cm3

3) Polypropylen (PP)
4) Polyvinylokloride (hand and soft) (PVC)
5) Polyamide (PA)
6) Polystyrene (PS) ชนิดทนแรงกระแทก (SB) และโฟม PS (EPS)

พลาสติกตางๆ ท่ีกลาวมาขางตน สามารถนํ ามาใชงานไดดังตอไปน้ี
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ตัวอยางการใชงานผลิตภัณฑแผนพลาสติกบาง (ฟลม) และถุงพลาสติก
ชนดิพลาสติก คุณสมบัติ ความหนา การใชงาน

LDPE
(0.924g/ cm3)

ออน ยึดไดมาก 7-30 m (แผนฟลม)
20-120 m (แผนฟลม)

แผนฟลมใสมาก ใชหอสิ่ง
ของ, แผนฟลมท่ีหดตัวได

LDPE
(0.922g/ cm3)

ออน ความแข็ง
กระดางสูง

40-100 m
ท้ังถุงและแผนฟลม

ถงุใสของ ถุงใสขยะ

LDPE
(0.918g /cm3)

ออน ความแข็งกระดาง
และความเหนียวสูง

100-300 m
ท้ังถุงและแผนฟลม

ถุงใสของหนัก เชน ผัก
ผลไม, แผนฟลมท่ีหดตัวได

HDPE ความกระดางและความ
เหนียวสูง คุณสมบัติ
คลายกระดาษ

8-100 m
ท้ังถูงและแผนฟลม

แผนฟลมท่ีใชรับแรงกระแทก
ถงุใสของ แผนฟลมหอของ

PP ความแข็งกระดาง
เหนียวสูง

8-60 m
ท้ังถุงและแผนฟลม

แผนฟลมใสและเบามาก
ใชหอของ

PA 11 และ 12 เหนียว ทนความรอน 20-80 m
ถุงพลาสตกิ

หอไสกรอก

EPS ออน เปนฉนวน
ความรอนไดดี

20-3000 m Wall Paper ภาชนะท่ีทนการ
กระแทก การโยน

จากชนิดของพลาสติกตางๆ สามารถนํ ามาทํ าเปนผลิตภัณฑแผนพลาสติกบาง (ฟลม) และถุงพลาสติก ซึ่ง
เราสามารถพบเห็นไดในชีวิตประจํ าวันของเรา ผลิตภัณฑพลาสติกดังท่ีกลาวมาขางตนจะตองผานกรรมวิธีการผลิต
จากเคร่ือง Blow Film Extrusion โดยมีหลักการท่ัวไปดังน้ี

เคร่ือง Blow Film Extrusion เปนเคร่ืองจักรท่ีผลิตถุงพลาสติก โดยการเปาพลาสติกเหลวหนืดใหพองตัวใน
อากาศและรีดใหออกมาเปนถุงพลาสติก หรือเปนแผนพลาสติกบาง (ฟลม) โดยการตัดขอบท้ังสองขางของ
ถุงพลาสติกออก ซ่ึงเคร่ือง Blow film Extrustion มีสวนประกอบและหลักการทํ างาน ดังตอไปน้ี

รูปท่ี 1 เคร่ือง Blow Film Extrusion
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1. เคร่ือง Extruder ทํ าหนาท่ีปอนและหลอมเม็ดพลาสติกใหเปนเน้ือเดียวกัน โดยใช
เกลียวหนอนหมุนอัดพลาสติกใหเคล่ือนท่ีไปตามเรือนเกลียวหนอน

2. แมแบบ (Die) ทํ าหนาท่ีทํ าใหเกิดรูปรางของทอพลาสติกบาง ในการเปาถุงพลาสติก
และพลาสติกแผนบาง (ฟลม) โดยปกติพลาสติกจากแมแบบเปาถุงจะถูกหักมุม 90 องศา เน่ืองจากเหตุผลทาง
เทคนิคและการไหลออกทางดานลาง หรือดานบนในรูปของทอพลาสติกบาง โดยทอพลาสติกบางน้ีจะถูกเปาให
ขยายออกและบางลงเปนทอบางๆ ท่ียาวตลอดท่ีจะนํ ามาทํ าเปนถุงพลาสติกหรือพลาสติกแผนบาง (ฟลม) ตอไป
รูปรางและลักษณะของแมแบบท่ีใชในการเปาถุงพลาสติกและแผนพลาสติกบาง (ฟลม) ในปจจุบันมีดังน้ีคือ

ตารางท่ี 1 แสดงลักษณะแมแบบที่ใชในการเปาถุงพลาสติกและแผนพลาสติกบาง (ฟลม)

ลักษณะแมแบบ รายละเอียด
1) แบบพลาสตกิไหลกระทบตามแนวรัศมี - หัวเปามขีนาดถึง 300 ม.ม. และเหมาะสมกับ PVC  แข็งและ

ออน ตลอดจนพลาสติกที่ไวตออุณหภูมิ ใชเปาถุงตั้งแตขนาด
เล็กจนถงึขนาดกลาง โดยรองที่พลาสติกไหลเขาจะเปนรองวง
แหวนหรือรองรูปหัวใจ

2) แบบพลาสตกิไหลกระทบตรงศูนยกลาง - แบบไหลเขากระทบตรงกลางและมีระบบแบงจายพลาสติก
เหลว หัวเปามขีนาดถึง 500 ม.ม. เหมาะกับ PVC แขง็ ใชเปา
ถงุขนาดเล็กจนถึงขนาดกลาง
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3) แบบไหลเขากระทบตรงกลางโดยมีตัวยึดแกน - หัวเปามขีนาดถึง 600 ม.ม. เหมาะกับ Thermoplastics ทุก
ชนิด ยกเวน PVC ใชเปาถงุขนาดเล็กจนถึงขนาดกลางเกือบ
ใหญ

4) แบบไหลเวยีน - หัวเปามขีนาดถึง 2500 ม.ม. เหมาะกับ Thermoplastics ทุก
ชนิด ยกเวน PVC ใชเปาถงุขนาดใหญ ซึ่งในปจจุบันนี้เรานิยม
ใชแมแบบน้ีกันมาก

วัสดุท่ีใชทํ าแมแบบตองเปนเหล็กคารบอนผสมโครเม่ียม เพ่ือใหทนตอการกัดกรอน และควรทํ าการ harder
ท่ีรองนํ าพลาสติกดวย

3. วงแหวนหลอเย็น ทํ าหนาท่ีหลอเย็นทอพลาสติกบางใหเย็นตัวลงอยางรวดเร็ว
พลาสติกเหลวท่ีออกมาจากหัวเปาจะตองทํ าใหเย็นลงอยางรวดเร็ว เน่ืองจากความคงรูปของตัวพลาสติกเองมีนอย
ในการหลอเย็นน้ันเราสามารถทํ าไดโดยใชลม น้ํ า หรือทั้งลมและนํ้ า ในการหลอเย็นก็ได

ลมหลอเย็นจะเปาออกมาจากเคร่ืองเปาลม (Blower) ขนาดความดันปานกลางและความดันสูง โดยการ
แบงจายตามสายทอ เขาสูวงแหวนหลอเย็นท่ีอยูรอบหัวเปา วงแหวนหลอเย็นทํ าหนาท่ี จายลมใหออกมาอยาง
สมํ่ าเสมอ วงแหวนน้ีสวนใหญเปนอลูมิเนียมหลอหรือโลหะแผน ซ่ึงมีสวนประกอบดังรูปท่ี 2 โดยมีรายละเอียดดังน้ี

รูปท่ี 2 สวนประกอบของวงแหวนหลอเย็น
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4. แผนนํ าถุงเขาลูกรีด ทํ าหนาท่ีประคองถุงท่ีเปาใหคอยๆ รีดตัวเขาสูลูกกล้ิงรีด แผน
นํ าน้ีทํ าดวยโลหะแผน, โลหะแผนเจาะรู, แผนไมขีดหรือลูกกลิ้งไม แผนนํ าควรมีความฝดต่ํ าและสามารถ
ปรับมุมท่ีประคองไดตามชนิดของ Thermoplastics และขนาดของถุงท่ีเปา

ก.       ข.   ค.
รูปท่ี 3 แผนนํ าถุงเขาลูกรีดชนิดตางๆ

ก. คือ แผนนํ าทํ าดวยโลหะแผน  ข. คือ แผนนํ าทํ าดวยโลหะแผนเจาะรู
ค. คือ แผนนํ าทํ าดวยลูกกลิ้งไม

5. ลูกกลิ้งรีด มีหนาท่ีรีดทอพลาสติกบางใหแบน โดยทอพลาสติกบางท่ีพองตัวใน
อากาศจะถูกบีบใหลูเขาหากันดวยแผนนํ าถุงเขาลูกรีด และถูกรีดใหแบนดวยลูกกล้ิงรีดอีกคร้ัง
เพื่อสงแผนถุงพลาสติกเขาลูกกลิ้งมวน

รูปท่ี 4 ลูกกลิ้งรีด
6. ลูกกลิ้งมวน ทํ าหนาท่ีมวนและดึงทอพลาสติกบางเขาเก็บดวยความเร็วคงท่ี หลังจากพลาสติกบาง

ถูกบีบใหแบนแลว นํ าพลาสติกบางจะผานลูกกลิ้งนํ ายอนลงมาเพ่ือมวนแผนพลาสติกในลักษณะท่ีเปนทอบางยาว
ตลอดหรือตัดของทั้งสองใหเปนแผนพลาสติกบาง (ฟลม) ในการตัดแบงถุงพลาสติกใหเปนแผนพลาสติกบาง
(ฟลม) โดยการตัดท่ีรอยพับหรือขอบของถุงน้ัน จํ าเปนจะตองมีตํ าแหนงในการมวนอยูสองตํ าแหนงซ่ึงการตัดแบงน้ี
เราจะใชใบมีดโกนหรือมีดชุบแข็งก็ได สวนการตัดในแนวขวาง คือ เปนการตัดเพ่ือเปล่ียนมวนใหม เราสามารถใช
มือตัดหรือเคร่ืองตัดอัตโนมัติตัดได

หลังจากท่ีรูจักกับสวนประกอบและหนาท่ีของช้ินสวนตางๆ ของเคร่ือง Blow Film Extrusion แลวตอไปจะ
กลาวถึงกรรมวิธี การผลิตถุงพลาสติกแบบ Extrusion ดังน้ีคือ
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เรานํ าเม็ดพลาสติกใสลงไปในกรวยเต็มพลาสติกที่จะไหลลงไปสูเครื่อง Extruder เคร่ืองจะปอนและหลอม
เม็ดพลาสติกใหเปนเน้ือเดียวกันโดยแบงเปน 3 ชวงการทํ างาน คือ ชวงปอน ชวงหลอมและอัด และชวงสงออก
ดังแสดงในรูปที่ 5

รูปท่ี 5 เคร่ือง Extruder
มอเตอรจะเปนตัวตนกํ าลังใหเกลียวหนอนหมุนอยูในเรือนเกลียวหนอน และทํ าหนาท่ีพาเม็ดพลาสติกท่ีอยู

บนรองเกลียวหนอนเคล่ือนไปขางหนาอยางตอเน่ือง ชวงนี้จะเรียกวา ชวงปอน จากน้ันเม็ดพลาสติกจะถูก
หลอมละลายโดยไดรับความรอนจากแผนความรอนท่ีอยูรอบๆ เรือนเกลียวหนอน (อุณหภูมิท่ีทํ าใหเม็ดพลาสติก
หลอมจะละลายจะข้ึนอยูกับชนิดของพลาสติก) และพลาสติกจะถูกอัดดวยเกลียวหนอนใหเคล่ือนท่ีไปอยางตอเน่ือง
เรียกชวงน้ีวา ชวงหลอมและอัด เม็ดพลาสติกท่ีหลอมเหลวจะมีลักษณะเหลวหนืดอยูท่ีชวงปลายของเรือน
เกลียวหนอน ซึ่งเปน
ชวงสงออก และพลาสติกเหลวหนืดน้ีจะถูกสงออกไปยังแมแบบ (DIE) ตอไป เมื่อพลาสติกไหลผานแมแบบจะทํ า
ใหเกิดรูปรางของทอพลาสติกบาง จากน้ันจึงเปาลมใหทอพลาสติกบางพองตัวในอากาศ

รูปท่ี 6 แสดงการเปาทอพลาสติกบางผานแหวนหลอเย็น
ทอพลาสติกบางท่ีพองตัวในอากาศจะผานแหวนหลอเย็น เพ่ือใหทอพลาสติกบางเย็นตัวอยางรวดเร็วและ

คงรูปได จากน้ันทอพลาสติกบางถูกบีบใหลูเขาหากันดวยแผนนํ าถุงเขาลูกรีดและรีดใหแบนดวยลูกกล้ิงรีด อีกคร้ัง
เพื่อสงแผนถุงพลาสติกเขาลูกกลิ้งมวน เพื่อจัดเก็บพรอมที่จะนํ าไปใชงานตอไป
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รูปท่ี 7 แสดงการรีดและมวนเก็บแผนพลาสติกบาง (ฟลม)
บทสรุป

ผลิตภัณฑประเภทถุงพลาสติก หรือแผนพลาสติกบาง (ฟลม) มีอายุการใชงานที่สั้นมาก
ตามปกติมักใชแลวทิ้งเลย ยกเวนแตวาจะมีการนํ าไปลางทํ าความสะอาดแลวนํ ามาหลอมละลายกลับมา
ใชใหม แตถุงพลาสติกประเภทนี้มักจะดอยคุณภาพจึงมักจะใชเปนวัตถุดิบในการผลิตถุงขยะ ดังน้ัน
อัตราการหมุนเวียนในการใชจึงหมุนเวียนคอนขางรวดเร็ว อีกทั้งยังมีบทบาทตอชีวิตประจํ าวันสูงอีกดวย
เมื่อมีคนใชผลิตภัณฑประเภทถุงพลาสติกกันมาก ปญหาเรื่องขยะที่มาจากถุงพลาสติก โฟมนั้นเปน
ปญหาส่ิงแวดลอมของเมืองใหญ โดยเฉพาะปจจุบันสํ าหรับคนในกรุงเทพฯ หรือเมืองใหญ แทบกลาวได
วาแตละคนสรางขยะคนละเกือบกิโลกรัมตอวัน ทํ าใหมีขยะตกคางในกรุงเทพฯ วันละเกือบพันตันหรือ
ปละเกือบ 400,000 ตัน และไมมีทางที่จะกํ าจัดไดหมด กอใหเกิดปญหาสิ่งแวดลอมใหกับชุมชน
เน่ืองจากถุงพลาสติก โฟม หรือผลิตภัณฑพลาสติกนั้น มักไมยอยสลายตามขบวนการตามธรรมชาติใน
ระยะเวลาท่ีรวดเร็ว ฉะนั้นการแกปญหาดังกลาวจึงมิใชเรื่องงาย หากแตทุกคนตองรวมมือกัน และมี
จิตสํ านึกในเรื่องนี้สูงพอสมควรเพื่อใหสภาพแวดลอมรอบตัวเราไมเลวลงไปกวาเดิม
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อุตสาหกรรมเครื่องจักรและโลหะการ กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม, 2530.
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