
การผลิตถุงพลาสติก
นางสาวกัลยา  อุบลทิพย

งานพลาสติกมีบทบาทสํ าคัญตอชีวิตประจํ าวันของมนุษยมากในปจจุบัน ส่ิงของตางๆ รอบตัวเรา
ลวนมีพลาสติกเปนสวนประกอบแทบทั้งสิ้น นับต้ังแตเคร่ืองมือเคร่ืองใชในบาน เคร่ืองใชในอาคาร
สํ านักงาน ของเด็กเลน เฟอรนิเจอร เคร่ืองครัว ผลิตภัณฑบรรจุอาหารและผลิตภัณฑอื่นๆ อีกหลายชนิด
จึงอาจกลาวไดวา ตลอดเวลานับตั้งแตตื่นนอน ไปทํ างาน จนกระทั่งเขานอนมนุษยเราตางก็ผูกพันกับ
การใชพลาสติกอยูตลอดเวลา

จากสภาพทางเศรษฐกิจในปจจุบัน สงผลใหคนสวนใหญตางตองด้ินรนแสวงหาเพ่ือการดํ ารงชีวิต ทํ าใหท้ัง
ชายและหญิงตองมีภาระในการหารายไดมาจุนเจือครอบครัว ผูหญิงยุคใหมตองรับบทหนักท้ังการทํ างานนอกบาน
และในบานประกอบกับเพ่ือเปนการประหยัดเวลาในเร่ืองการประกอบอาหาร และใชเวลาสวนนั้นมาพักผอน ทํ าให
คุณแมบานยุคใหมหันมาพึ่งกับขาวสํ าเร็จรูปกันมากข้ึน คุณแมบานทันสมัยคงจะคุนเคยกันดีกับคํ าวา
‘แมบานถุงพลาสติก’ โดยอาหารสวนใหญจะบรรจุมาในถุงพลาสติกหรืออยูในถาดโฟมและปองกันสิ่งสกปรกเขาไป
ในอาหารโดยใชแผนพลาสติกบาง (ฟลม) ปดไว ผลิตภัณฑถุงพลาสติกที่คุณแมบาน หรือท่ีเราใชกันอยูในทองตลาด
น้ัน มีหลายประเภทดวยกันไดแก ถุงหูหิ้ว ถุงซุปเปอรมารเก็ต ถุงรอน ถุงเย็น ถุงซิบ และถุงขยะ เปนตน ซึ่งจะเห็นได
วา ผลิตภัณฑถุงพลาสติกน้ันทํ ามาจากพลาสติกหลากหลายชนิดดวยกัน เรานาจะมาทํ าความรูจักกับชนิดของ
พลาสติกตางๆ รวมท้ังกรรมวิธีการผลิตอยางงายๆ โดยเร่ิมตนจากชนิดของพลาสติกท่ีใชในการทํ า
แผนพลาสติกบาง (ฟลม) และถุงพลาสติก ดังน้ีคือ

1) Low Density Polyethylene (LDPE) ความหนาแนน 0.918-0.924 g/ cm3

2) High Density Polyethylene (HDPE) ความหนาแนน 0.940-0.965 g/ cm3

3) Polypropylen (PP)
4) Polyvinylokloride (hand and soft) (PVC)
5) Polyamide (PA)
6) Polystyrene (PS) ชนิดทนแรงกระแทก (SB) และโฟม PS (EPS)

พลาสติกตางๆ ท่ีกลาวมาขางตน สามารถนํ ามาใชงานไดดังตอไปน้ี
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ตัวอยางการใชงานผลิตภัณฑแผนพลาสติกบาง (ฟลม) และถุงพลาสติก
ชนดิพลาสติก คุณสมบัติ ความหนา การใชงาน

LDPE
(0.924g/ cm3)

ออน ยึดไดมาก 7-30 m (แผนฟลม)
20-120 m (แผนฟลม)

แผนฟลมใสมาก ใชหอสิ่ง
ของ, แผนฟลมท่ีหดตัวได

LDPE
(0.922g/ cm3)

ออน ความแข็ง
กระดางสูง

40-100 m
ท้ังถุงและแผนฟลม

ถงุใสของ ถุงใสขยะ

LDPE
(0.918g /cm3)

ออน ความแข็งกระดาง
และความเหนียวสูง

100-300 m
ท้ังถุงและแผนฟลม

ถุงใสของหนัก เชน ผัก
ผลไม, แผนฟลมท่ีหดตัวได

HDPE ความกระดางและความ
เหนียวสูง คุณสมบัติ
คลายกระดาษ

8-100 m
ท้ังถูงและแผนฟลม

แผนฟลมท่ีใชรับแรงกระแทก
ถงุใสของ แผนฟลมหอของ

PP ความแข็งกระดาง
เหนียวสูง

8-60 m
ท้ังถุงและแผนฟลม

แผนฟลมใสและเบามาก
ใชหอของ

PA 11 และ 12 เหนียว ทนความรอน 20-80 m
ถุงพลาสตกิ

หอไสกรอก

EPS ออน เปนฉนวน
ความรอนไดดี

20-3000 m Wall Paper ภาชนะท่ีทนการ
กระแทก การโยน

จากชนิดของพลาสติกตางๆ สามารถนํ ามาทํ าเปนผลิตภัณฑแผนพลาสติกบาง (ฟลม) และถุงพลาสติก ซึ่ง
เราสามารถพบเห็นไดในชีวิตประจํ าวันของเรา ผลิตภัณฑพลาสติกดังท่ีกลาวมาขางตนจะตองผานกรรมวิธีการผลิต
จากเคร่ือง Blow Film Extrusion โดยมีหลักการท่ัวไปดังน้ี

เคร่ือง Blow Film Extrusion เปนเคร่ืองจักรท่ีผลิตถุงพลาสติก โดยการเปาพลาสติกเหลวหนืดใหพองตัวใน
อากาศและรีดใหออกมาเปนถุงพลาสติก หรือเปนแผนพลาสติกบาง (ฟลม) โดยการตัดขอบท้ังสองขางของ
ถุงพลาสติกออก ซ่ึงเคร่ือง Blow film Extrustion มีสวนประกอบและหลักการทํ างาน ดังตอไปน้ี

รูปท่ี 1 เคร่ือง Blow Film Extrusion
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1. เคร่ือง Extruder ทํ าหนาท่ีปอนและหลอมเม็ดพลาสติกใหเปนเน้ือเดียวกัน โดยใช
เกลียวหนอนหมุนอัดพลาสติกใหเคล่ือนท่ีไปตามเรือนเกลียวหนอน

2. แมแบบ (Die) ทํ าหนาท่ีทํ าใหเกิดรูปรางของทอพลาสติกบาง ในการเปาถุงพลาสติก
และพลาสติกแผนบาง (ฟลม) โดยปกติพลาสติกจากแมแบบเปาถุงจะถูกหักมุม 90 องศา เน่ืองจากเหตุผลทาง
เทคนิคและการไหลออกทางดานลาง หรือดานบนในรูปของทอพลาสติกบาง โดยทอพลาสติกบางน้ีจะถูกเปาให
ขยายออกและบางลงเปนทอบางๆ ท่ียาวตลอดท่ีจะนํ ามาทํ าเปนถุงพลาสติกหรือพลาสติกแผนบาง (ฟลม) ตอไป
รูปรางและลักษณะของแมแบบท่ีใชในการเปาถุงพลาสติกและแผนพลาสติกบาง (ฟลม) ในปจจุบันมีดังน้ีคือ

ตารางท่ี 1 แสดงลักษณะแมแบบที่ใชในการเปาถุงพลาสติกและแผนพลาสติกบาง (ฟลม)

ลักษณะแมแบบ รายละเอียด
1) แบบพลาสตกิไหลกระทบตามแนวรัศมี - หัวเปามขีนาดถึง 300 ม.ม. และเหมาะสมกับ PVC  แข็งและ

ออน ตลอดจนพลาสติกที่ไวตออุณหภูมิ ใชเปาถุงตั้งแตขนาด
เล็กจนถงึขนาดกลาง โดยรองที่พลาสติกไหลเขาจะเปนรองวง
แหวนหรือรองรูปหัวใจ

2) แบบพลาสตกิไหลกระทบตรงศูนยกลาง - แบบไหลเขากระทบตรงกลางและมีระบบแบงจายพลาสติก
เหลว หัวเปามขีนาดถึง 500 ม.ม. เหมาะกับ PVC แขง็ ใชเปา
ถงุขนาดเล็กจนถึงขนาดกลาง
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3) แบบไหลเขากระทบตรงกลางโดยมีตัวยึดแกน - หัวเปามขีนาดถึง 600 ม.ม. เหมาะกับ Thermoplastics ทุก
ชนิด ยกเวน PVC ใชเปาถงุขนาดเล็กจนถึงขนาดกลางเกือบ
ใหญ

4) แบบไหลเวยีน - หัวเปามขีนาดถึง 2500 ม.ม. เหมาะกับ Thermoplastics ทุก
ชนิด ยกเวน PVC ใชเปาถงุขนาดใหญ ซึ่งในปจจุบันนี้เรานิยม
ใชแมแบบน้ีกันมาก

วัสดุท่ีใชทํ าแมแบบตองเปนเหล็กคารบอนผสมโครเม่ียม เพ่ือใหทนตอการกัดกรอน และควรทํ าการ harder
ท่ีรองนํ าพลาสติกดวย

3. วงแหวนหลอเย็น ทํ าหนาท่ีหลอเย็นทอพลาสติกบางใหเย็นตัวลงอยางรวดเร็ว
พลาสติกเหลวท่ีออกมาจากหัวเปาจะตองทํ าใหเย็นลงอยางรวดเร็ว เน่ืองจากความคงรูปของตัวพลาสติกเองมีนอย
ในการหลอเย็นน้ันเราสามารถทํ าไดโดยใชลม น้ํ า หรือทั้งลมและนํ้ า ในการหลอเย็นก็ได

ลมหลอเย็นจะเปาออกมาจากเคร่ืองเปาลม (Blower) ขนาดความดันปานกลางและความดันสูง โดยการ
แบงจายตามสายทอ เขาสูวงแหวนหลอเย็นท่ีอยูรอบหัวเปา วงแหวนหลอเย็นทํ าหนาท่ี จายลมใหออกมาอยาง
สมํ่ าเสมอ วงแหวนน้ีสวนใหญเปนอลูมิเนียมหลอหรือโลหะแผน ซ่ึงมีสวนประกอบดังรูปท่ี 2 โดยมีรายละเอียดดังน้ี

รูปท่ี 2 สวนประกอบของวงแหวนหลอเย็น
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4. แผนนํ าถุงเขาลูกรีด ทํ าหนาท่ีประคองถุงท่ีเปาใหคอยๆ รีดตัวเขาสูลูกกล้ิงรีด แผน
นํ าน้ีทํ าดวยโลหะแผน, โลหะแผนเจาะรู, แผนไมขีดหรือลูกกลิ้งไม แผนนํ าควรมีความฝดต่ํ าและสามารถ
ปรับมุมท่ีประคองไดตามชนิดของ Thermoplastics และขนาดของถุงท่ีเปา

ก.       ข.   ค.
รูปท่ี 3 แผนนํ าถุงเขาลูกรีดชนิดตางๆ

ก. คือ แผนนํ าทํ าดวยโลหะแผน  ข. คือ แผนนํ าทํ าดวยโลหะแผนเจาะรู
ค. คือ แผนนํ าทํ าดวยลูกกลิ้งไม

5. ลูกกลิ้งรีด มีหนาท่ีรีดทอพลาสติกบางใหแบน โดยทอพลาสติกบางท่ีพองตัวใน
อากาศจะถูกบีบใหลูเขาหากันดวยแผนนํ าถุงเขาลูกรีด และถูกรีดใหแบนดวยลูกกล้ิงรีดอีกคร้ัง
เพื่อสงแผนถุงพลาสติกเขาลูกกลิ้งมวน

รูปท่ี 4 ลูกกลิ้งรีด
6. ลูกกลิ้งมวน ทํ าหนาท่ีมวนและดึงทอพลาสติกบางเขาเก็บดวยความเร็วคงท่ี หลังจากพลาสติกบาง

ถูกบีบใหแบนแลว นํ าพลาสติกบางจะผานลูกกลิ้งนํ ายอนลงมาเพ่ือมวนแผนพลาสติกในลักษณะท่ีเปนทอบางยาว
ตลอดหรือตัดของทั้งสองใหเปนแผนพลาสติกบาง (ฟลม) ในการตัดแบงถุงพลาสติกใหเปนแผนพลาสติกบาง
(ฟลม) โดยการตัดท่ีรอยพับหรือขอบของถุงน้ัน จํ าเปนจะตองมีตํ าแหนงในการมวนอยูสองตํ าแหนงซ่ึงการตัดแบงน้ี
เราจะใชใบมีดโกนหรือมีดชุบแข็งก็ได สวนการตัดในแนวขวาง คือ เปนการตัดเพ่ือเปล่ียนมวนใหม เราสามารถใช
มือตัดหรือเคร่ืองตัดอัตโนมัติตัดได

หลังจากท่ีรูจักกับสวนประกอบและหนาท่ีของช้ินสวนตางๆ ของเคร่ือง Blow Film Extrusion แลวตอไปจะ
กลาวถึงกรรมวิธี การผลิตถุงพลาสติกแบบ Extrusion ดังน้ีคือ
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เรานํ าเม็ดพลาสติกใสลงไปในกรวยเต็มพลาสติกที่จะไหลลงไปสูเครื่อง Extruder เคร่ืองจะปอนและหลอม
เม็ดพลาสติกใหเปนเน้ือเดียวกันโดยแบงเปน 3 ชวงการทํ างาน คือ ชวงปอน ชวงหลอมและอัด และชวงสงออก
ดังแสดงในรูปที่ 5

รูปท่ี 5 เคร่ือง Extruder
มอเตอรจะเปนตัวตนกํ าลังใหเกลียวหนอนหมุนอยูในเรือนเกลียวหนอน และทํ าหนาท่ีพาเม็ดพลาสติกท่ีอยู

บนรองเกลียวหนอนเคล่ือนไปขางหนาอยางตอเน่ือง ชวงนี้จะเรียกวา ชวงปอน จากน้ันเม็ดพลาสติกจะถูก
หลอมละลายโดยไดรับความรอนจากแผนความรอนท่ีอยูรอบๆ เรือนเกลียวหนอน (อุณหภูมิท่ีทํ าใหเม็ดพลาสติก
หลอมจะละลายจะข้ึนอยูกับชนิดของพลาสติก) และพลาสติกจะถูกอัดดวยเกลียวหนอนใหเคล่ือนท่ีไปอยางตอเน่ือง
เรียกชวงน้ีวา ชวงหลอมและอัด เม็ดพลาสติกท่ีหลอมเหลวจะมีลักษณะเหลวหนืดอยูท่ีชวงปลายของเรือน
เกลียวหนอน ซึ่งเปน
ชวงสงออก และพลาสติกเหลวหนืดน้ีจะถูกสงออกไปยังแมแบบ (DIE) ตอไป เมื่อพลาสติกไหลผานแมแบบจะทํ า
ใหเกิดรูปรางของทอพลาสติกบาง จากน้ันจึงเปาลมใหทอพลาสติกบางพองตัวในอากาศ

รูปท่ี 6 แสดงการเปาทอพลาสติกบางผานแหวนหลอเย็น
ทอพลาสติกบางท่ีพองตัวในอากาศจะผานแหวนหลอเย็น เพ่ือใหทอพลาสติกบางเย็นตัวอยางรวดเร็วและ

คงรูปได จากน้ันทอพลาสติกบางถูกบีบใหลูเขาหากันดวยแผนนํ าถุงเขาลูกรีดและรีดใหแบนดวยลูกกล้ิงรีด อีกคร้ัง
เพื่อสงแผนถุงพลาสติกเขาลูกกลิ้งมวน เพื่อจัดเก็บพรอมที่จะนํ าไปใชงานตอไป
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รูปท่ี 7 แสดงการรีดและมวนเก็บแผนพลาสติกบาง (ฟลม)
บทสรุป

ผลิตภัณฑประเภทถุงพลาสติก หรือแผนพลาสติกบาง (ฟลม) มีอายุการใชงานที่สั้นมาก
ตามปกติมักใชแลวทิ้งเลย ยกเวนแตวาจะมีการนํ าไปลางทํ าความสะอาดแลวนํ ามาหลอมละลายกลับมา
ใชใหม แตถุงพลาสติกประเภทนี้มักจะดอยคุณภาพจึงมักจะใชเปนวัตถุดิบในการผลิตถุงขยะ ดังน้ัน
อัตราการหมุนเวียนในการใชจึงหมุนเวียนคอนขางรวดเร็ว อีกทั้งยังมีบทบาทตอชีวิตประจํ าวันสูงอีกดวย
เมื่อมีคนใชผลิตภัณฑประเภทถุงพลาสติกกันมาก ปญหาเรื่องขยะที่มาจากถุงพลาสติก โฟมนั้นเปน
ปญหาส่ิงแวดลอมของเมืองใหญ โดยเฉพาะปจจุบันสํ าหรับคนในกรุงเทพฯ หรือเมืองใหญ แทบกลาวได
วาแตละคนสรางขยะคนละเกือบกิโลกรัมตอวัน ทํ าใหมีขยะตกคางในกรุงเทพฯ วันละเกือบพันตันหรือ
ปละเกือบ 400,000 ตัน และไมมีทางที่จะกํ าจัดไดหมด กอใหเกิดปญหาสิ่งแวดลอมใหกับชุมชน
เน่ืองจากถุงพลาสติก โฟม หรือผลิตภัณฑพลาสติกนั้น มักไมยอยสลายตามขบวนการตามธรรมชาติใน
ระยะเวลาท่ีรวดเร็ว ฉะนั้นการแกปญหาดังกลาวจึงมิใชเรื่องงาย หากแตทุกคนตองรวมมือกัน และมี
จิตสํ านึกในเรื่องนี้สูงพอสมควรเพื่อใหสภาพแวดลอมรอบตัวเราไมเลวลงไปกวาเดิม

หนังสืออางอิง
1. บรรเลง  ศรนิล. เทคโนโลยีการผลิต. สมาคมสงเสริมเทคโนโลยี (ไทย-ญี่ปุน), 2534.
2. พิชิต  เลี่ยมพิพัฒน. พลาสติก. พิมพที่มิตรนราการพิมพ, 2518.
3. ไพบูลย  ฑีฆะพันธ. หลักการออกแบบช้ินงาน พลาสติกสํ าหรับแมพิมพฉีด. สถาบันพัฒนา

อุตสาหกรรมเครื่องจักรและโลหะการ กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม, 2530.



8

ประวัติผูเขียน

ชื่อ      : นางสาวกัลยา  อุบลทิพย
การศึกษา  : คอบ. (สาขาวิศวกรรมเคร่ืองกล)

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
การทํ างาน : ขาราชการประจํ าฝายส่ือการเรียนการสอน

สํ านักพัฒนาเทคนิคศึกษา
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ


