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เพื่อประหยดัพลงังาน และใชเ้ทคโนโลยใีนการปรับปรุงงาน ควบคุมคุณภาพ การจดัการช้ินส่วนและการลดเวลาการท างาน
โดยใชห้ลกัการของวฏัจกัรเดมม่ิง PDCA ซ่ึงเป็นหลกัการด าเนินงานในรูปแบบของการวางแผนงานและวิธีการท างานเพื่อ
ตอบสนองนโยบายของบริษทัท่ีมุ่งเนน้ในการลดตน้ทุนค่าใชจ่้ายพลงังาน จึงท าใหเ้กิดการประหยดัพลงังานในกระบวนการ
ผลิตและท าใหเ้กิดประสิทธิภาพสูงสุดในการท างานของพนกังาน ซ่ึงในขั้นตอนการด าเนินงานน้ีผูว้จิยัไดศึ้กษากระบวนการ
ท างานด้านต่างๆภายในแผนกงาน Logistics Control Division (LCD) วิเคราะห์ค่าใช้จ่ายพลงังานพร้อมกับท าการ
ปรับปรุงในการท างานและแกปั้ญหาท่ีท าใหเ้กิดค่าใชจ่้ายท่ีไม่จ าเป็น ผูว้ิจยัไดร้วบรวมขอ้มูลและท าการปฏิบติังานจริงโดย
ผ่านการท ากิจกรรมเพ่ือเป็นขอ้มูลในการประเมินผลและสรุปผลเป็นลักษณะงานวิจัย  ผลของงานวิจัยน้ีเป็นไปตาม
วตัถุประสงค์และเป้าหมายท่ีก าหนดไวคื้อสามารถลดตน้ทุนค่าใชจ่้ายพลงังานของการผลิตมอเตอร์ไฟฟ้าได ้สามารถลด
ตน้ทุนค่าใชจ่้ายการผลิตท าให้มีการประหยดัพลงังานไดป้ระมาณ 70% และสามารถเพ่ิมประสิทธิภาพการใชพ้ลงังานได้
ประมาณ 80% 

 
ABSTRACT 

 This paper presents the research on reducing energy costs of electric motor production in the 
industry to save energy, and using technology for job improvement, quality control, component 
management and reduced work time, by using the principles of the PDCA Deming cycle, which is a 
guiding principle in the form of job planning and work processes, to meet company-focused policies to 
reduce the cost of energy costs. It saves energy in the production process and maximizes employee 
productivity. In this process, the researcher studies the various processes within the Logistics Control 
Division (LCD), analyzes energy costs, improves work performance, and solves problems that cause 
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ABSTRACT 

 This paper presents the research on reducing energy costs of electric motor production in the 
industry to save energy, and using technology for job improvement, quality control, component 
management and reduced work time, by using the principles of the PDCA Deming cycle, which is a 
guiding principle in the form of job planning and work processes, to meet company-focused policies to 
reduce the cost of energy costs. It saves energy in the production process and maximizes employee 
productivity. In this process, the researcher studies the various processes within the Logistics Control 
Division (LCD), analyzes energy costs, improves work performance, and solves problems that cause 

unnecessary costs. The researcher collected the data and performed the actual task through the activity 
to be used as the information to evaluate and summarize the research result. The results of this research 
are in line with the intended purpose and goal of reducing the energy cost of electric motor production. 
It can reduce production costs, can energy saving by approximately 70% and can increase energy 
efficiency by approximately to 80%.    
 
1. บทน า 

ค่าใชจ่้ายพลงังานในกระบวนการผลิตจะพิจารณาถึง
ต้นทุนของผู ้ประกอบการธุรกิจในอาคารและโรงงาน
อุตสาหกรรมทุกประเภทถึงแมว้่าค่าใช้จ่ายพลงังานจะมี
สัดส่วนไม่มากนักเม่ือเปรียบเทียบกบัค่าใชจ่้ายส่วนอ่ืนๆ
ไดแ้ก่  ค่าแรงงาน ค่าซ้ือวตัถุดิบและค่าการตลาด [1] แต่ใน
การลดค่ าใช้จ่ ายพลังงาน น้ีจะช่วย เ พ่ิมก าไรให้แ ก่
ผูป้ระกอบการธุรกิจได ้โดยเฉพาะอยา่งยิง่ในปัจจุบนัน้ีการ
แข่งขนัทางภาคธุรกิจจะมีความรุนแรงมากข้ึน ในขณะท่ี
ค่าแรงงาน  ค่าวตัถุดิบเป็นตน้ทุนท่ีไม่สามารถควบคุมได ้
อย่างไรก็ตามการลดค่าใช้จ่ายพลงังานจะเกิดประโยชน์
ผลไดต้อ้งรู้จกัเลือกใชเ้ทคโนโลยีหรือเทคนิคให้เหมาะสม 
กรณีการจดัเก็บและการคน้หาช้ินส่วนจะใชเ้วลานาน ท า
ให้เกิดค่าใช้จ่ายในการจัดการกับปัญหาท่ีเกิดข้ึนเป็น
จ านวนมาก ดังนั้นแผนก Logistics Control Division 
มีหน้าท่ีจดัเก็บและจดัจ่ายช้ินส่วนให้กบัสายงานการผลิต 
จึงท าการส ารวจสภาพปัญหาจากพ้ืนท่ีการท างานจริง และ
รวบรวมปัญหาเพื่อน ามาแก้ไขปรับปรุงการท างานให้มี
ประสิทธิภาพมากข้ึน ผลจากการรวบรวมปัญหาพบว่า
ปัญหาท่ีตอ้งการแกไ้ขโดยทนัทีคือพ้ืนท่ีการจดัเก็บ   การ
วางช้ินส่วนท่ีใชใ้นการผลิตจะวางบนแนวราบท าใหต้อ้งใช้
พ้ืนท่ีในการจดัวางและเก็บช้ินส่วน บทความวิจยัน้ีไดท้ า
การวิเคราะห์หาค่าใช้จ่ายพลังงาน ลดต้นทุนค่าใช้จ่าย
พลงังานของการผลิตมอเตอร์ไฟฟ้าท่ีมีความจ าเป็นอย่างยิ่ง
ต่อการด าเนินการ ศึกษาการท างานโดยใชเ้ทคโนโลยีการ
ปรับปรุงงานและควบคุมคุณภาพในงานอุตสาหกรรมการ
ผลิต ทดสอบและเก็บขอ้มูลรวบรวมจาก บริษทั ฮิตาชิ ออ
โตเมชนั เทคโนโลยี จ ากดั ภายในอาคาร A เป็นอาคารท่ี
ผลิตมอเตอร์ไฟฟ้า วตัถุประสงคข์องงานวจิยัน้ีเพื่อเป็นการ
วางแผนงาน บ ารุงรักษา วิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังาน [2] 

ก่อนและหลงัในการปรับปรุงงาน  ลดตน้ทุนค่าใชจ่้ายการ

ผลิตและลดจ านวนพนักงานให้เหมาะสมกบัลกัษณะงาน
เทียบกบัเวลาท างาน เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการใชพ้ลงังาน
และควบคุมคุณภาพการผลิตของมอเตอร์ไฟฟ้า 

 
2. แนวคิดและทฤษฎี 
2.1 แนวคดิการด าเนนิงานวจิยั 
 ศึกษางาน วิเคราะห์หาสาเหตุของปัญหาเพื่อน ามาใช้
ในการปรับปรุงและแก้ไขงาน วางแผนกิจกรรม วิธีการ
ด าเนินงานตามแผนท่ีก าหนด  ตรวจสอบและสรุปผลท่ีได้
ของการด าเนินงาน วิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังาน ตรวจสอบ
การใช้พลังงาน วิเคราะห์ด้วยศักยภาพในการประหยดั
พลงังาน ก าหนดเป้าหมาย วางแผนในการลงทุน ติดตาม
และประเมินผล เป็นตน้ 
2.2 กระบวนการประหยดัพลงังานในการผลติ  

กระบวนการประหยดัพลงังาน หมายถึง ขั้นตอนใน
การลดค่าใชจ่้ายพลงังานโดยไม่ท าให้ผลผลิตเสียหาย การ
ประหยดัพลงังานจะประกอบดว้ยส่ิงส าคญั 2 ประการ คือ
การเลือกใชเ้ทคนิคการประหยดัพลงังานให้เหมาะสมและ
การน าเทคนิคไปใชไ้ดอ้ยา่งเป็นระบบ  
2.3 ทฤษฎวีฏัจกัรของเดมมิง่แบบ PDCA 

PDCA หมายถึง ทฤษฎีวฏัจกัรในการบริหารงานท่ีมี
คุณภาพของเดมม่ิง ซ่ึงเป็นการด าเนินงานในการบริหาร
และจดัการพลงังานแสดงดงัรูปท่ี 1 จะประกอบดว้ย 

P = Plan คือ การวางแผนงานท่ีท าจากวตัถุประสงค์
และก าหนดเป้าหมายท่ีไดว้างแผนงานไว ้เพื่อให้เกิดการ
ท างานมีประสิทธิภาพและสามารถบรรลุผลส าเร็จ 

 D = Do คือ การปฏิบัติตามขั้นตอนในแผนงานท่ี
ไดเ้ขียนไวอ้ยา่งเป็นระบบและมีความต่อเน่ืองอยา่งถูกตอ้ง    

C = Check คือ การตรวจสอบผลการด าเนินงานใน
แต่ละขั้นตอนของแผนงานท่ีอาจจะมีปัญหาเกิดข้ึนได ้และ
จะตอ้งเปล่ียนแปลงแกไ้ขแผนงานในขั้นตอนต่อไป 
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A = Action คือ การปรับปรุงแกไ้ขส่วนท่ีมีปัญหา   
ถ้าไม่มีปัญหาใดๆก็ให้ยอมรับแนวทางการปฏิบัติตาม
แผนงานท่ีไดผ้ลส าเร็จ เพ่ือน าไปใชใ้นการท างานต่อไป 
 

 
 

รูปที ่1 วฏัจกัรการบริหารงานคุณภาพของเดมม่ิง 
 ท่ีมา : [2] Prachuap Glomjit, (2012) 

 
จากรูปท่ี 1 เม่ือก าหนดวางแผนงาน (P)ไว ้จึงน าไป

ปฏิบติังาน (D) ในระหว่างปฏิบติัก็ด าเนินการตรวจสอบ
(C) พบปัญหาก็ท าการแกไ้ขหรือปรับปรุง (A) ต่อไป 
2.4 ค่าบ ารุงรักษาและประสิทธิภาพการใช้พลงังาน                                               

การพิจารณาถึงการเพ่ิมประสิทธิภาพการใชพ้ลงังาน
ท่ีมีความเหมาะสม ซ่ึงสามารถหาความสัมพนัธ์ในระหวา่ง
การผลิต และการบ ารุงรักษาแสดงดงัรูปท่ี 2 โดยใชด้ชันีวดั
ค่าการใชพ้ลงังานต่อความสามารถเชิงปริมาณการผลิต คือ
การใช้ดัชนีว ัดค่าพลังงานจ าเพาะ (Specific Energy 

Consumption: SEC) ซ่ึ ง เ ป็นค่ าดัชนี  SEC ท่ี แสดง
ติดตามผลประสิทธิภาพการใช้พลงังานในกระบวนการ
ผลิตและการปรับปรุงบ ารุงรักษา โดยวดัปริมาณพลงังานท่ี
ใช้ในหน่วยกิโลวตัต์-ชั่วโมง (kWh) เทียบกับปริมาณ
ผลผลิตในหน่วยตนั (Ton) เพื่อใชต้รวจสอบและประเมิน
ค่าความตอ้งการใชพ้ลงังานในกระบวนการผลิตหาดงัน้ี 

 
                  SEC   =      พลงังานท่ีใช้         (1) 

                                 ปริมาณผลผลิต    
 

ค่าดชันี SEC มีความสมัพนัธ์กบัปริมาณของผลผลิต 
ซ่ึงหมายถึงผลผลิตท่ีเกิดข้ึน (Output) จะเป็นผลลพัธ์จาก

กระบวนการผลิตสินคา้หรือวสัดุโดยจะเก่ียวขอ้งกับการ
เพ่ิมผลผลิต (Productivity) หาค่าจากสมการท่ี (2) ดงัน้ี 

 
 
การเพ่ิมผลผลิต =                    =               (2) 

 
 

ทรัพยากรท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตในอุตสาหกรรม
โดยทั่วไปคือ หลัก 6 M [3] ได้แก่ วิธีการ (Method), 
วัสดุ  (Material), เค ร่ืองจักร  (Machine), การตลาด
(Marketing), เงิน (Money) และคน (Man) ทรัพยากร
การผลิตดา้นเคร่ืองจกัรจะพิจารณาถึงความพร้อมใชง้านท่ี
มีคุณภาพดีอยูเ่สมอคือจะตอ้งบ ารุงรักษา (Maintenance) 
ซ่ึงเป็นวิธีการอย่างหน่ึงท่ีน าไปใช้ในการจดัการให้บรรลุ
วตัถุประสงค์ท่ีใช้ในการผลิตให้เป็นไปตามคุณลกัษณะ
เง่ือนไขการท างาน  ส่วนการลดต้นทุนค่าใช้จ่ายในการ
บ ารุงรักษาเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการใชพ้ลงังานนั้น โดย
การปรับลดเวลาปฏิบติังานจะสามารถลดตน้ทุนค่าใชจ่้าย
ของงานบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรให้นอ้ยลงได ้ซ่ึงจะหมายถึง
ช่วยลดทรัพยากรและเพ่ิมผลผลิตในงานอุตสาหกรรม โดย
พิจารณาจากสมการท่ี (3) ดงัน้ี  

 
ค่าบ ารุงรักษา/ชัว่โมง  =   

        (3) 
 
สมการท่ี (3) จะเห็นวา่การลดจ านวนชัว่โมงแรงงาน

ของการท างานให้น้อยลงนั้น ท าให้ผลรวมของค่าใช้จ่าย
บ ารุงรักษาลดลงดว้ย และจะส่งผลท าให้ค่าใชจ่้ายในการ
บ ารุงรักษาต่อหน่วยผลิตลดลง เม่ือเทียบกบัผลผลิตเท่าเดิม
หรือเพ่ิมข้ึน ดังนั้นจึงหาความสัมพนัธ์ดังกล่าวน้ีได้จาก
สมการท่ี (4) คือ 

  
 ค่าบ ารุงรักษา/หน่วย =                               (4) 

 
 

 
 
 
 

ผลิตผล 
 ทรัพยากรผลผลิต 

Outpu

t 

Input 

ผลรวมค่าใช้จ่ายบ ารุงรักษา 
จ านวนช่ัวโมงแรงงาน 

   ผลรวมค่าใช้จ่ายบ ารุงรักษา 
จ านวนหน่วยผลผลิต 

ช. ใจประดิษฐธรรม

124



A = Action คือ การปรับปรุงแกไ้ขส่วนท่ีมีปัญหา   
ถ้าไม่มีปัญหาใดๆก็ให้ยอมรับแนวทางการปฏิบัติตาม
แผนงานท่ีไดผ้ลส าเร็จ เพ่ือน าไปใชใ้นการท างานต่อไป 
 

 
 

รูปที ่1 วฏัจกัรการบริหารงานคุณภาพของเดมม่ิง 
 ท่ีมา : [2] Prachuap Glomjit, (2012) 

 
จากรูปท่ี 1 เม่ือก าหนดวางแผนงาน (P)ไว ้จึงน าไป

ปฏิบติังาน (D) ในระหว่างปฏิบติัก็ด าเนินการตรวจสอบ
(C) พบปัญหาก็ท าการแกไ้ขหรือปรับปรุง (A) ต่อไป 
2.4 ค่าบ ารุงรักษาและประสิทธิภาพการใช้พลงังาน                                               

การพิจารณาถึงการเพ่ิมประสิทธิภาพการใชพ้ลงังาน
ท่ีมีความเหมาะสม ซ่ึงสามารถหาความสัมพนัธ์ในระหวา่ง
การผลิต และการบ ารุงรักษาแสดงดงัรูปท่ี 2 โดยใชด้ชันีวดั
ค่าการใชพ้ลงังานต่อความสามารถเชิงปริมาณการผลิต คือ
การใช้ดัชนีว ัดค่าพลังงานจ าเพาะ (Specific Energy 

Consumption: SEC) ซ่ึ ง เ ป็นค่ าดัชนี  SEC ท่ี แสดง
ติดตามผลประสิทธิภาพการใช้พลงังานในกระบวนการ
ผลิตและการปรับปรุงบ ารุงรักษา โดยวดัปริมาณพลงังานท่ี
ใช้ในหน่วยกิโลวตัต์-ชั่วโมง (kWh) เทียบกับปริมาณ
ผลผลิตในหน่วยตนั (Ton) เพื่อใชต้รวจสอบและประเมิน
ค่าความตอ้งการใชพ้ลงังานในกระบวนการผลิตหาดงัน้ี 

 
                  SEC   =      พลงังานท่ีใช้         (1) 

                                 ปริมาณผลผลิต    
 

ค่าดชันี SEC มีความสมัพนัธ์กบัปริมาณของผลผลิต 
ซ่ึงหมายถึงผลผลิตท่ีเกิดข้ึน (Output) จะเป็นผลลพัธ์จาก

กระบวนการผลิตสินคา้หรือวสัดุโดยจะเก่ียวขอ้งกับการ
เพ่ิมผลผลิต (Productivity) หาค่าจากสมการท่ี (2) ดงัน้ี 

 
 
การเพ่ิมผลผลิต =                    =               (2) 

 
 

ทรัพยากรท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตในอุตสาหกรรม
โดยทั่วไปคือ หลัก 6 M [3] ได้แก่ วิธีการ (Method), 
วัสดุ  (Material), เค ร่ืองจักร  (Machine), การตลาด
(Marketing), เงิน (Money) และคน (Man) ทรัพยากร
การผลิตดา้นเคร่ืองจกัรจะพิจารณาถึงความพร้อมใชง้านท่ี
มีคุณภาพดีอยูเ่สมอคือจะตอ้งบ ารุงรักษา (Maintenance) 
ซ่ึงเป็นวิธีการอย่างหน่ึงท่ีน าไปใชใ้นการจดัการให้บรรลุ
วตัถุประสงค์ท่ีใช้ในการผลิตให้เป็นไปตามคุณลกัษณะ
เง่ือนไขการท างาน  ส่วนการลดต้นทุนค่าใช้จ่ายในการ
บ ารุงรักษาเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการใชพ้ลงังานนั้น โดย
การปรับลดเวลาปฏิบติังานจะสามารถลดตน้ทุนค่าใชจ่้าย
ของงานบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรให้นอ้ยลงได ้ซ่ึงจะหมายถึง
ช่วยลดทรัพยากรและเพ่ิมผลผลิตในงานอุตสาหกรรม โดย
พิจารณาจากสมการท่ี (3) ดงัน้ี  

 
ค่าบ ารุงรักษา/ชัว่โมง  =   

        (3) 
 
สมการท่ี (3) จะเห็นวา่การลดจ านวนชัว่โมงแรงงาน

ของการท างานให้น้อยลงนั้น ท าให้ผลรวมของค่าใช้จ่าย
บ ารุงรักษาลดลงดว้ย และจะส่งผลท าให้ค่าใชจ่้ายในการ
บ ารุงรักษาต่อหน่วยผลิตลดลง เม่ือเทียบกบัผลผลิตเท่าเดิม
หรือเพ่ิมข้ึน ดังนั้นจึงหาความสัมพนัธ์ดังกล่าวน้ีได้จาก
สมการท่ี (4) คือ 

  
 ค่าบ ารุงรักษา/หน่วย =                               (4) 

 
 

 
 
 
 

ผลิตผล 
 ทรัพยากรผลผลิต 

Outpu

t 

Input 

ผลรวมค่าใช้จ่ายบ ารุงรักษา 
จ านวนช่ัวโมงแรงงาน 

   ผลรวมค่าใช้จ่ายบ ารุงรักษา 
จ านวนหน่วยผลผลิต 

2.5  ค านวณหาค่าใช้จ่ายพลงังานทั้งหมดในการผลติ 
2.5.1 ค านวณค่าใช้จ่ายพลงังานของชิ้นส่วนการผลติ  

การค านวณหาพลังงานสูญเสียท่ีใช้งานไปคิดเป็น
ค่าใชจ่้ายของตน้ทุนการผลิต ในช่วงแรกท าการค านวณหา

ค่าใช้จ่ายช้ินส่วนวสัดุ อัตราก าลังไฟฟ้าและค่าใช้จ่าย
พลังงานสูญเสียต่อหน่วย ณ ปีท่ี  t [4] ดังนั้ นสามารถ
พิจารณาจากโครงสร้างการผลิตท่ีจ าแนกในแต่ละแผนก
เพื่อศึกษาถึงหาตน้ทุนการขายแสดงดงัรูปท่ี 3 

 

 
 

รูปที ่2 ความสมัพนัธ์ระหวา่งการผลิต การบ ารุงรักษา และพลงังานกบัการเพ่ิมประสิทธิภาพการใชพ้ลงังาน [3]  
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รูปที ่3 โครงสร้างการผลิตท่ีจ าแนกตามลกัษณะแผนกในแต่ละแผนกการผลิต 
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-  ค่าใช้จ่ายช้ินส่วนหรือค่าว ัสดุในการประหยดั
พลงังานประเภท Z (บาทต่อหน่วย)ในปีท่ี t  สามารถหา
ค่าไดด้งัน้ี [5] 

       Czt =  Cz0 



t

1i
t )RI1(         (5) 

 

ก าหนดให ้
CZT คือ  ค่าใช้จ่ าย ช้ินส่วนหรือวัสดุ ท่ีประหยัด

พลงังานประเภท Z (บาทต่อหน่วย) ในปีท่ี 1 
CZo คือ ค่าใชจ่้ายช้ินส่วนหรือวสัดุประหยดัพลงังาน

ประเภท Z (บาทต่อหน่วย) ในตอนเร่ิมตน้ 
RIt คือ อัตราเ พ่ิม ข้ึน  (+)  หรือลดลง  ( -)  ของ

ค่าใชจ่้ายช้ินส่วนหรือวสัดุประหยดัพลงังานในปีแรกคือปี
ท่ี 1          

-  อตัราก าลงัไฟฟ้าประเภท x ในปีท่ี t  หาไดด้งัน้ี 
 

      Pxt =   Px0 



t

1i
xt )RI1(          (6) 

 

ก าหนดให ้
PXT คือ อตัราก าลงัไฟฟ้าประเภท x ในปีท่ี t 
PXo คือ อตัราก าลงัไฟฟ้าประเภท x หน่วยบาทต่อปี 
RPxt คือ อตัราการเพ่ิมข้ึน (+) หรือลดลง (-) ของ

อตัราค่าก าลงัไฟฟ้าประเภท x ในปีท่ี t  
-  พลงังานสูญเสียท่ีใชง้านประเภท y ในปีท่ี t  ดงัน้ี 

 

                  t   =   0 



t

1i
yt )RQ1(     (7) 

 

ก าหนดให ้
QYT คือ พลงังานสูญเสียท่ีใชง้านประเภท y ในปีท่ี 

t 
QYo คือ พลงังานสูญเสียท่ีใชง้านประเภท y ในปีท่ี

1 
RQyt คือ อตัราการเพ่ิมข้ึน (+) หรือลดลง (-) ของ

ราคาพลงังานสูญเสียประเภท y ในปีท่ี t 
 
 
 

2.5.2 ค านวณค่าใช้จ่ายพลงังานทีป่ระหยดัได้ในการผลติ  
-   ค่าใชจ่้ายในการลงทุนของช้ินส่วนหรือวสัดุใดๆ 

ในงานอุตสาหรรมการผลิต เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้
พลงังาน ณ ปีท่ี t สามารถหาค่าไดด้งัน้ี [6] 
              FIt  =   

Z
ztztzt )ICC(K         (8) 

 

ก าหนดให ้
FIT  คือ ค่าใชจ่้ายเงินในการลงทุน ณ ปีท่ี t 
Kzt  คือ จ านวนช้ินส่วนหรือวสัดุประหยดัพลงังาน

ประเภท Z ท่ีไดล้งทุนตามมาตรการในปีท่ี t (กรณีมีค่าเป็น
ลบ – ถา้เป็นช้ินส่วนท่ีประหยดัได)้ 

Kzn คือ จ านวนราคาเทียบเท่าของช้ินส่วนหรือวสัดุท่ี
ประหยดัพลงังานประเภท Z ท่ีมีอายกุารใชง้านเร่ิมตน้การ
ท างานในปีท่ี n โดยพิจารณาในการค านวณจากค่าสัดส่วน
ของอายกุารใชง้านท่ียงัเหลือ [7] 

Czt คือ ราคาช้ินส่วนหรือวสัดุประหยดัพลงังาน ของ
ประเภท Z ต่อหน่วยในปีท่ี t 

-  ค่าใช้จ่ายพลงังานไฟฟ้าท่ีประหยดัไดโ้ดยทัว่ไป
ในปีท่ี t สามารถหาค่าไดด้งัน้ี  

 

     EFSt  =   
x y

tyxtx QyEPD       (9) 

 

ก าหนดให ้
EFSt คือ ค่าใชจ่้ายของพลงังานท่ีประหยดัในปีท่ี t 
Dx คือ ก าลงัไฟฟ้าประเภท x ท่ีประหยดัพลงังานได ้

หมายถึงค่าก าลงัไฟฟ้าสูงสุดในแต่ละเดือน   
Pxt คือ อัตราค่าก าลังไฟฟ้าประเภท x ท่ีสามารถ      

ประหยดัพลงังานไดใ้นปีท่ี t 
Ey คือ ปริมาณพลงังานประเภท y ท่ีประหยดัไดต้่อ

ปี คือพลงังานไฟฟ้า   
-  ค่าใช้จ่ายพลงังานท่ีประหยดัไดโ้ดยคิดในปีใดๆ   

กรณีพิจารณาก่อนและหลังด าเนินการในการประหยดั
พลงังาน สามารถหาไดด้งัน้ี [8] 

 

   adjE  = 1,adjE    2E                        (10) 
 

ก าหนดให ้
adjE  คือ อตัราค่าใชพ้ลงังานท่ีประหยดัไดจ้ริง 

1,adjE  คือ ค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีใชก่้อนด าเนินการ 

2E คือ ค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีใชห้ลงัด าเนินการ 

-  ค่าใช้จ่ายพลังงานไฟฟ้าท่ีประหยดัได้ ในกรณี
ก่อนท าการปรับปรุง เม่ือปรับจ านวนวนับันทึกการใช้
พลงังาน หาค่าไดด้งัน้ี 

                        1,adjE   =    1E   
1

2
d
d              (11) 

ก าหนดให ้
1,adjE คือ ค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีก่อนปรับจ านวนวนั  

1E  คือ ค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีใชก่้อนปรับปรุง 
1d  คือ จ านวนวนัท่ีบนัทึกก่อนปรับปรุง 
2d  คือ จ านวนวนัท่ีบนัทึกหลงัปรับปรุง 

 
3.  วธีิการด าเนินงานวจัิย 

มีขั้นตอนและวธีิการด าเนินงานจากการศึกษา คน้ควา้
สภาพปัญหาและแนวทางการแกไ้ขต่างๆ โดยการน าทฤษฎี
ท่ีเก่ียวขอ้งมาปรับปรุงการใช้งาน ท าให้เขา้ใจถึงสาเหตุ
และแนวทางการแก้ไข   เ พ่ือให้งานวิจัย น้ีประสบ
ความส าเร็จตามวตัถุประสงคท่ี์ก าหนดไว ้ ซ่ึงมีขั้นตอนการ
ควบคุมคุณภาพของเดมม่ิง PDCA [9] แสดงดงัรูปท่ี 5 
3.1 ศึกษาสภาพการท างานในปัจจุบัน และหาสาเหตุ  

สภาพปัญหาในปัจจุบันจึงพบว่าค่าใช้จ่ายในการ
ด าเนินงานดา้นต่างๆของฝ่ายงาน LCD ในปี พ.ศ. 2559 
มีจ านวนท่ีเพ่ิมมากข้ึนจึงส่งผลกระทบกบับริษทัโดยตรง   
ดังนั้นฝ่ายงาน LCD จึงได้ด าเนินการคน้หาสาเหตุและ
วิธีการแก้ไขเพ่ือให้ปัญหาลดลงหรือหมดไปซ่ึงแสดง
แผนภูมิรูปท่ี 4 โดยการลงพ้ืนท่ีหาขอ้มูลของปัญหา และ
ศึกษาผลกระทบจากสถานท่ีท างานภายในพ้ืนท่ีจดัเก็บ   
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รูปที ่4 แผนภูมิวเิคราะห์และหาแนวทางแกไ้ข 
 

 
 

 
 

 
 
 
  
 
  
 

 

 
 
 
 
 

 
 

รูปที ่5 ขั้นตอนการควบคุมคุณภาพในการด าเนินงานวจิยั
โดยใชห้ลกัการเดมม่ิง PDCA 

 
3.2 วางแผนกจิกรรมและด าเนินการตามแผนทีก่ าหนด         

การด าเนินการวิจัย โดยเร่ิมจากการจดัเก็บช้ินส่วน
นั้น ผูว้ิจยัไดด้ าเนินการตามแผนท่ีไดก้ าหนดไว ้ซ่ึงจะตอ้ง
ปรับเปล่ียนรูปแบบบริหารงานจดัเก็บใหม่ มีขั้นตอนการ
ด าเนินการดงัน้ี 
ขั้นที ่1 ลงพื้นทีส่ ารวจและวดัพื้นทีก่่อนท าการปรับปรุง 

เร่ิมจากลงพ้ืนท่ีส ารวจการท างานจริง เพื่อท าการวดั
พ้ืนท่ีและวิเคราะห์สภาพการท างานในพ้ืนท่ี การวดัพ้ืนท่ี
ใชว้างช้ินส่วนจึงไดพ้ื้นท่ี 2,997.95 ตารางเมตร  

คน้หาปัญหา/วิเคราะห์สาเหตุของปัญหา 

วางแผนกิจกรรม 

ด าเนินการตามแผนท่ีก าหนดไว ้

ตรวจสอบผลการแกไ้ขปัญหา 

สรุปผลการด าเนินงาน 
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-  ค่าใช้จ่ายช้ินส่วนหรือค่าว ัสดุในการประหยดั
พลงังานประเภท Z (บาทต่อหน่วย)ในปีท่ี t  สามารถหา
ค่าไดด้งัน้ี [5] 

       Czt =  Cz0 



t

1i
t )RI1(         (5) 

 

ก าหนดให ้
CZT คือ  ค่าใช้จ่ าย ช้ินส่วนหรือวัสดุ ท่ีประหยัด

พลงังานประเภท Z (บาทต่อหน่วย) ในปีท่ี 1 
CZo คือ ค่าใชจ่้ายช้ินส่วนหรือวสัดุประหยดัพลงังาน

ประเภท Z (บาทต่อหน่วย) ในตอนเร่ิมตน้ 
RIt คือ อัตราเ พ่ิม ข้ึน  (+)  หรือลดลง  ( -)  ของ

ค่าใชจ่้ายช้ินส่วนหรือวสัดุประหยดัพลงังานในปีแรกคือปี
ท่ี 1          

-  อตัราก าลงัไฟฟ้าประเภท x ในปีท่ี t  หาไดด้งัน้ี 
 

      Pxt =   Px0 



t

1i
xt )RI1(          (6) 

 

ก าหนดให ้
PXT คือ อตัราก าลงัไฟฟ้าประเภท x ในปีท่ี t 
PXo คือ อตัราก าลงัไฟฟ้าประเภท x หน่วยบาทต่อปี 
RPxt คือ อตัราการเพ่ิมข้ึน (+) หรือลดลง (-) ของ

อตัราค่าก าลงัไฟฟ้าประเภท x ในปีท่ี t  
-  พลงังานสูญเสียท่ีใชง้านประเภท y ในปีท่ี t  ดงัน้ี 

 

                  t   =   0 



t

1i
yt )RQ1(     (7) 

 

ก าหนดให ้
QYT คือ พลงังานสูญเสียท่ีใชง้านประเภท y ในปีท่ี 

t 
QYo คือ พลงังานสูญเสียท่ีใชง้านประเภท y ในปีท่ี

1 
RQyt คือ อตัราการเพ่ิมข้ึน (+) หรือลดลง (-) ของ

ราคาพลงังานสูญเสียประเภท y ในปีท่ี t 
 
 
 

2.5.2 ค านวณค่าใช้จ่ายพลงังานทีป่ระหยดัได้ในการผลติ  
-   ค่าใชจ่้ายในการลงทุนของช้ินส่วนหรือวสัดุใดๆ 

ในงานอุตสาหรรมการผลิต เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้
พลงังาน ณ ปีท่ี t สามารถหาค่าไดด้งัน้ี [6] 
              FIt  =   

Z
ztztzt )ICC(K         (8) 

 

ก าหนดให ้
FIT  คือ ค่าใชจ่้ายเงินในการลงทุน ณ ปีท่ี t 
Kzt  คือ จ านวนช้ินส่วนหรือวสัดุประหยดัพลงังาน

ประเภท Z ท่ีไดล้งทุนตามมาตรการในปีท่ี t (กรณีมีค่าเป็น
ลบ – ถา้เป็นช้ินส่วนท่ีประหยดัได)้ 

Kzn คือ จ านวนราคาเทียบเท่าของช้ินส่วนหรือวสัดุท่ี
ประหยดัพลงังานประเภท Z ท่ีมีอายกุารใชง้านเร่ิมตน้การ
ท างานในปีท่ี n โดยพิจารณาในการค านวณจากค่าสัดส่วน
ของอายกุารใชง้านท่ียงัเหลือ [7] 

Czt คือ ราคาช้ินส่วนหรือวสัดุประหยดัพลงังาน ของ
ประเภท Z ต่อหน่วยในปีท่ี t 

-  ค่าใช้จ่ายพลงังานไฟฟ้าท่ีประหยดัไดโ้ดยทัว่ไป
ในปีท่ี t สามารถหาค่าไดด้งัน้ี  

 

     EFSt  =   
x y

tyxtx QyEPD       (9) 

 

ก าหนดให ้
EFSt คือ ค่าใชจ่้ายของพลงังานท่ีประหยดัในปีท่ี t 
Dx คือ ก าลงัไฟฟ้าประเภท x ท่ีประหยดัพลงังานได ้

หมายถึงค่าก าลงัไฟฟ้าสูงสุดในแต่ละเดือน   
Pxt คือ อัตราค่าก าลังไฟฟ้าประเภท x ท่ีสามารถ      

ประหยดัพลงังานไดใ้นปีท่ี t 
Ey คือ ปริมาณพลงังานประเภท y ท่ีประหยดัไดต้่อ

ปี คือพลงังานไฟฟ้า   
-  ค่าใช้จ่ายพลงังานท่ีประหยดัไดโ้ดยคิดในปีใดๆ   

กรณีพิจารณาก่อนและหลังด าเนินการในการประหยดั
พลงังาน สามารถหาไดด้งัน้ี [8] 

 

   adjE  = 1,adjE    2E                        (10) 
 

ก าหนดให ้
adjE  คือ อตัราค่าใชพ้ลงังานท่ีประหยดัไดจ้ริง 

1,adjE  คือ ค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีใชก่้อนด าเนินการ 

2E คือ ค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีใชห้ลงัด าเนินการ 

-  ค่าใช้จ่ายพลังงานไฟฟ้าท่ีประหยดัได้ ในกรณี
ก่อนท าการปรับปรุง เม่ือปรับจ านวนวนับันทึกการใช้
พลงังาน หาค่าไดด้งัน้ี 

                        1,adjE   =    1E   
1

2
d
d              (11) 

ก าหนดให ้
1,adjE คือ ค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีก่อนปรับจ านวนวนั  

1E  คือ ค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีใชก่้อนปรับปรุง 
1d  คือ จ านวนวนัท่ีบนัทึกก่อนปรับปรุง 
2d  คือ จ านวนวนัท่ีบนัทึกหลงัปรับปรุง 

 
3.  วธีิการด าเนินงานวจัิย 

มีขั้นตอนและวธีิการด าเนินงานจากการศึกษา คน้ควา้
สภาพปัญหาและแนวทางการแกไ้ขต่างๆ โดยการน าทฤษฎี
ท่ีเก่ียวขอ้งมาปรับปรุงการใช้งาน ท าให้เขา้ใจถึงสาเหตุ
และแนวทางการแก้ไข   เ พ่ือให้งานวิจัย น้ีประสบ
ความส าเร็จตามวตัถุประสงคท่ี์ก าหนดไว ้ ซ่ึงมีขั้นตอนการ
ควบคุมคุณภาพของเดมม่ิง PDCA [9] แสดงดงัรูปท่ี 5 
3.1 ศึกษาสภาพการท างานในปัจจุบัน และหาสาเหตุ  

สภาพปัญหาในปัจจุบันจึงพบว่าค่าใช้จ่ายในการ
ด าเนินงานดา้นต่างๆของฝ่ายงาน LCD ในปี พ.ศ. 2559 
มีจ านวนท่ีเพ่ิมมากข้ึนจึงส่งผลกระทบกบับริษทัโดยตรง   
ดังนั้นฝ่ายงาน LCD จึงได้ด าเนินการคน้หาสาเหตุและ
วิธีการแก้ไขเพ่ือให้ปัญหาลดลงหรือหมดไปซ่ึงแสดง
แผนภูมิรูปท่ี 4 โดยการลงพ้ืนท่ีหาขอ้มูลของปัญหา และ
ศึกษาผลกระทบจากสถานท่ีท างานภายในพ้ืนท่ีจดัเก็บ   
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รูปที ่4 แผนภูมิวเิคราะห์และหาแนวทางแกไ้ข 
 

 
 

 
 

 
 
 
  
 
  
 

 

 
 
 
 
 

 
 

รูปที ่5 ขั้นตอนการควบคุมคุณภาพในการด าเนินงานวจิยั
โดยใชห้ลกัการเดมม่ิง PDCA 

 
3.2 วางแผนกจิกรรมและด าเนินการตามแผนทีก่ าหนด         

การด าเนินการวิจัย โดยเร่ิมจากการจดัเก็บช้ินส่วน
นั้น ผูว้ิจยัไดด้ าเนินการตามแผนท่ีไดก้ าหนดไว ้ซ่ึงจะตอ้ง
ปรับเปล่ียนรูปแบบบริหารงานจดัเก็บใหม่ มีขั้นตอนการ
ด าเนินการดงัน้ี 
ขั้นที ่1 ลงพื้นทีส่ ารวจและวดัพื้นทีก่่อนท าการปรับปรุง 

เร่ิมจากลงพ้ืนท่ีส ารวจการท างานจริง เพื่อท าการวดั
พ้ืนท่ีและวิเคราะห์สภาพการท างานในพ้ืนท่ี การวดัพ้ืนท่ี
ใชว้างช้ินส่วนจึงไดพ้ื้นท่ี 2,997.95 ตารางเมตร  

คน้หาปัญหา/วิเคราะห์สาเหตุของปัญหา 

วางแผนกิจกรรม 

ด าเนินการตามแผนท่ีก าหนดไว ้

ตรวจสอบผลการแกไ้ขปัญหา 

สรุปผลการด าเนินงาน 
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ขั้นที ่2 การปรับปรุงพื้นทีก่ารท างานเพ่ือการบ ารุงรักษา 
ผูว้ิจยัไดด้ าเนินการ โดยศึกษาปัญหาท่ีเกิดข้ึนและใช้

หลกัการท างานในการบริหารจดัการเขา้มาช่วยแกปั้ญหา
เพื่อเป็นแนวทางในการด าเนินงาน โดยท าการปรับเปล่ียน

พ้ืนท่ี Lay Out ส าหรับใช้จัดเก็บภายในคลงัสินคา้แบบ
ใหม่ โดยการน าทฤษฎี 5 ส. จดัการในคลงัสินคา้เขา้มาใช้
เพ่ือให้สามารถรองรับการจดัเก็บไดจ้ านวนมากและเพื่อ
เพ่ิมประสิทธิภาพคลงัสินคา้แสดงดงัรูปท่ี 6 และรูปท่ี 7 

 

 
รูปที ่6 แบบแปลนพ้ืนท่ี Lay Out ก่อนท าการปรับปรุง 

 
ขั้นที ่3 ออกแบบลกัษณะรูปแบบช้ันวางช้ินส่วน      

ก าหนดใชแ้นวทางการเพ่ิมประสิทธิภาพคลงัสินคา้
โดยจดัหาอุปกรณ์ขนถ่ายวสัดุท่ีเหมาะสมและปรับเปล่ียน
ระบบการจดัเก็บ โดยศึกษาสัญลกัษณ์เส้นทางการเดินรถ
ขนช้ินส่วนแสดงดังรูปท่ี 8 ผูว้ิจัยได้พิจารณาการปฏิรูป
การจดัเก็บใหม่ทั้งหมดจะตอ้งประหยดัตน้ทุนค่าใชจ่้าย    

 

รูปที ่7 เสน้แนวทางเดินกบัพ้ืนท่ีจดัเก็บช้ินส่วนในบริเวณ
คลงัสินคา้ของบริษทั 

3.3 ตรวจสอบพื้นทีเ่พ่ือตรวจวดัพื้นทีห่ลงัการปรับปรุง                                                            
ผูว้ิจยัไดล้งพ้ืนท่ีเพ่ือท าการวดัพ้ืนท่ีทั้งหมดใหม่อีก

คร้ังหน่ึง หลงัจากท าการปรับปรุง พร้อมทั้งตรวจสอบการ
ใชง้านของชั้นวางต่างๆ และตรวจสอบระยะเวลาในการ
ท างานให้เป็นไปตามแผนงานท่ีก าหนด ผลท่ีได้จากการ
ตรวจสอบพบว่า พ้ืนท่ีหลงัการปรับปรุงมีพ้ืนท่ีลดลงคือ 
2,140.56 ตารางเมตรจากพ้ืนท่ีเดิม จะมีพ้ืนท่ีในการวาง
ช้ินส่วนลดลงคือ 857.39 ตารางเมตร และมีระยะเวลา
ด าเนินงานตามแผนงานในพ้ืนท่ีใหม่แสดงดงัรูปท่ี 9 

 

 
 

รูปที ่8 สญัลกัษณ์เสน้ทางการเดินรถขนช้ินส่วน 

 
 

รูปที ่9 การจดัชั้นวางช้ินส่วนและแบ่งโซนพ้ืนท่ีใหม่ภาย หลงัท าการปรับปรุงและแกไ้ข 
 

3.4 การแก้ไขปัญหาทีเ่กดิขึน้ 
ส าหรับการด าเนินกิจกรรมการจดัเก็บช้ินส่วนในชั้น

วาง SHELF เพ่ือปรับปรุงพ้ืนท่ีท างานและเพ่ือบ ารุงรักษา
ช้ินส่วนแสดงดังรูปท่ี 10 ส าหรับการจัดเก็บช้ินส่วนใน
พ้ืนท่ีผูว้ิจัยไม่พบปัญหา ดังนั้ นสามารถด าเนินการตาม
แผนงานท่ีไดก้ าหนดไวแ้ต่ถา้มีการตรวจผลด าเนินงานท่ี
เกิดปัญหาข้ึน จะตอ้งแกไ้ขปัญหาตามลกัษณะสาเหตุนั้นๆ 

 
 

3.4.1 ศึกษาเวลาการท างาน และนับเวลาในการท างานของ
พนักงานโดยการค้นหา   

เพ่ือในการจดัเก็บและการจดัจ่ายช้ินส่วน โดยเร่ิมนบั
เวลาตั้งแต่พนักงานรับช้ินส่วนจากจุดรับช้ินส่วน คน้หา
ช้ินส่วนไปจนถึงขั้นตอนการจดัเก็บโดยเวลามาตรฐานนั้น
ทางบริษทัจะเป็นผูก้  าหนดการท างาน 
3.4.2 เลือกโปรแกรมทีจ่ะน ามาใช้งาน    

ใชแ้นวทางการเพ่ิมประสิทธิภาพคลงัสินคา้และเป็น
การประยุกต์ใช้ระบบเทคโนโลยีสารสนเทศส าหรับงาน
คลงัสินคา้มาเป็นแนวทางในการปฏิบติังาน และด าเนินการ

ช. ใจประดิษฐธรรม
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รูปที ่8 สญัลกัษณ์เสน้ทางการเดินรถขนช้ินส่วน 

 
 

รูปที ่9 การจดัชั้นวางช้ินส่วนและแบ่งโซนพ้ืนท่ีใหม่ภาย หลงัท าการปรับปรุงและแกไ้ข 
 

3.4 การแก้ไขปัญหาทีเ่กดิขึน้ 
ส าหรับการด าเนินกิจกรรมการจดัเก็บช้ินส่วนในชั้น

วาง SHELF เพ่ือปรับปรุงพ้ืนท่ีท างานและเพ่ือบ ารุงรักษา
ช้ินส่วนแสดงดังรูปท่ี 10 ส าหรับการจัดเก็บช้ินส่วนใน
พ้ืนท่ีผูว้ิจัยไม่พบปัญหา ดังนั้ นสามารถด าเนินการตาม
แผนงานท่ีไดก้ าหนดไวแ้ต่ถา้มีการตรวจผลด าเนินงานท่ี
เกิดปัญหาข้ึน จะตอ้งแกไ้ขปัญหาตามลกัษณะสาเหตุนั้นๆ 

 
 

3.4.1 ศึกษาเวลาการท างาน และนับเวลาในการท างานของ
พนักงานโดยการค้นหา   

เพ่ือในการจดัเก็บและการจดัจ่ายช้ินส่วน โดยเร่ิมนบั
เวลาตั้งแต่พนักงานรับช้ินส่วนจากจุดรับช้ินส่วน คน้หา
ช้ินส่วนไปจนถึงขั้นตอนการจดัเก็บโดยเวลามาตรฐานนั้น
ทางบริษทัจะเป็นผูก้  าหนดการท างาน 
3.4.2 เลือกโปรแกรมทีจ่ะน ามาใช้งาน    

ใชแ้นวทางการเพ่ิมประสิทธิภาพคลงัสินคา้และเป็น
การประยุกต์ใช้ระบบเทคโนโลยีสารสนเทศส าหรับงาน
คลงัสินคา้มาเป็นแนวทางในการปฏิบติังาน และด าเนินการ
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จัดท า  Index Control ผู ้วิจัยได้ท าการ ศึกษาโดยใช้
โปรแกรม Microsoft Office Excel 2003 ช่วยในการ
คน้หาช้ินส่วนแสดงผลหนา้จอโปรแกรมดงัรูปท่ี 11 

 

 
 

รูปที ่10 ชั้นเก็บช้ินส่วนในชั้นวาง SHELF 
 

4.  การวเิคราะห์ 
4.1 การวเิคราะห์ค่าใช้จ่ายพลงังาน 

เม่ือศึกษาค่าใช้จ่ายพลังงานในแต่ละขั้นตอนแล้ว
ต่อไปท าการวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังาน โดยคิดจากดชันี
การใชพ้ลงังานจ าเพาะ SEC สามารถช่วยในการวิเคราะห์
ค่าใชจ่้ายพลงังาน สงัเกตลกัษณะการเพ่ิมข้ึนหรือลดลงของ
การใชพ้ลงังานเม่ือเทียบกบัเวลาโดยศึกษาจากขอ้มูลการใช้

พลงังานรายเดือนในอดีตอยา่งนอ้ย 1 ปี  ซ่ึงขอ้มูลดงักล่าว
น้ีไดม้าจากใบแจง้ค่าใชจ่้ายพลงังาน  ดงันั้นสามารถอธิบาย
ขั้นตอนการวเิคราะห์หาค่าใชจ่้ายพลงังานแสดงดงัรูปท่ี 12 
4.2 ผลการวเิคราะห์ค่าใช้จ่ายพลงังาน 

ปริมาณการใชพ้ลงังานท่ีเพ่ิมข้ึนมีสาเหตุจากปริมาณ
การผลิตท่ีเพ่ิมข้ึน ผูใ้ชไ้ฟฟ้าของบริษทัจึงใชค้่าดชันีการใช้
พลงังาน SEC ช่วยวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังาน โดยผูว้ิจยั
ได้ลง พ้ืนท่ี เ ก็บข้อมูล  พบว่าปัจจัย ท่ี มีผลกระทบต่อ
ค่าใช้จ่ายพลงังานท่ีเกิดข้ึนของบริษทั ฮิตาชิ ออโตเมชนั 
เทคโนโลยี จ ากัดซ่ึงเป็นบริษัทอุตสาหกรรมการผลิต
มอเตอร์ไฟฟ้าโดยเร่ิมศึกษาด าเนินงานฝ่าย  LCD ในปี 
พ.ศ.2559 จากการวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังานแสดงผลดงั
ตารางท่ี 1 จะเห็นไดว้่าบริษทัมีศกัยภาพในการประหยดั
พลงังานค่อนขา้งสูง คือสามารถท าการปรับปรุงเพื่อลดการ
ใชพ้ลงังานได ้และมีปริมาณผลผลิตสูงสุดในเดือนเมษายน
คือ 2,217 ตนั แต่จะมีพลงังานท่ีใชไ้ปนอ้ยท่ีสุดในเดือน
กุมภาพนัธ์ประมาณ 987,248 kWh จะตอ้งช าระเงินค่า
ไฟฟ้านอ้ยลงเป็นเงิน 1,835,293 บาท     

 

 
 

รูปที ่11 หนา้จอโปรแกรมแสดงช้ินส่วนตอ้งการจดัเก็บ 

(1)                                                                   
                                 1                                              
                                                                                
                        

(2)                                                                

(3)                                                          (1)               

(4)                                                                

(5)                                     

(6)                                          

(7)                                                
       -                                                 
       -                                             
       -                                                           
       -                                               
       -                                                              

(8)                            

(9)                                                                            
                                     

 

รูปที ่12 ขั้นตอนการวเิคราะห์หาค่าใชจ่้ายพลงังาน 
 

ตารางที่ 1 ผลการวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังานและปริมาณ
ผลผลิตในกระบวนการผลิตมอเตอร์ไฟฟ้าของบริษทั 

 
เดือน 

รายการพลงังานไฟฟ้าของการผลติในปี 2559 
พลงังาน           ค่าไฟฟ้า       ปริมาณ       ดชันีการ 
ท่ีใชไ้ป                   (บาท)       ผลผลิต        ใช้
พลงังาน 
(kWh)                               (ตนั)      (บาท/ตนั) 

ม.ค.      1,092,787      2,480,783      2,008          1,235.45 
ก.พ.        987,248       1,835,293      1,999          1,155.23 

มี.ค.      1,187,424      2,675,169      1,728          1,548.13 

เม.ย.     1,181,952       2,666,046      2,217          1,202.54 
พ.ค.     1,153,498       2,618,605           1,605               1,631.53 
มิ.ย.      1,123,200      2,507,087       2,201         1,139.07 

ก.ค.      1,104,096      2,487,438      1,913          1,300.28 
ส.ค.     1,104,096       2,487,438      2,164          1,149.46 

ก.ย.      1,080,576      2,484,824       1,728         1,437.97 
ต.ค.      1,133,261      2,572,664      2,150          1,196.59 
พ.ย.      1,021,680      2,359,178      1,938          1,217.33 
ธ.ค.      1,093,680     2 ,463,972      2,144          1,149.24 
รวม      13,263,498     29,638,497   23,795        15,362.82 

 

5.  ผลการด าเนินงาน   
ผลการด าเนินงานจากการส ารวจพ้ืนท่ีท ากิจกรรมใน

การวางแผนงานและจากการวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายพลงังาน
แลว้ เพ่ือลดค่าใช้จ่ายพลงังานในการผลิตมอเตอร์ไฟฟ้า
ของบริษทัโดยท าการติดตามและประเมินผล และท าการ
เปรียบเทียบกบัค่าใช้จ่ายพลงังานท่ีใช้ไปหลงัด าเนินการ
ประหยดัพลงังานกบัค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีใชก่้อนด าเนินการ 
ดงันั้นผูใ้ชไ้ฟฟ้าจะตอ้งทราบวา่อาคารหรือโรงงานท่ีจะท า
การประหยดัพลังงานมีการใช้จ่ายพลังงาน ใช้เช้ือเพลิง
ชนิดใด ปัจจัยท่ีมีผลกระทบต่อค่าใช้จ่ายพลงังาน ได้แก่ 
อตัราการผลิต พ้ืนท่ีใชง้าน จ านวนพนกังาน เวลาท างาน 
สภาพแวดล้อมและจะต้องเข้าใจถึงอตัราค่าไฟฟ้าท่ีใช้
เหมาะสมกบักิจการท่ีด าเนินการ งานวิจยัน้ีท่ีเก่ียวขอ้งคือ
ศึกษาการจดัการใชพ้ลงังาน วางแผนงาน พฒันาระบบผลิต
ไฟฟ้า และการเพ่ิมผลผลิตในการใชพ้ลงังาน (ตนั) เทียบ
กบัเวลาท่ีใชไ้ปในการผลิตในแต่ละเดือนแสดงดงัรูปท่ี 15 

 
ตารางที่ 2 ผลการเปรียบเทียบก่อน และหลงัปรับปรุงการ
ใชพ้ลงังานจากการติดตามและประเมินผลในปี พ.ศ.2559 

 รายการ     พลงังาน       ค่าใช้จ่าย     จ านวนวนั     อตัราค่า        
ปรับปรุง      ทีใ่ช้ไป        พลงังาน     ในใบเสร็จ     พลงังาน   
                     (kWh)           (บาท)           (วนั)         (บาท/หน่วย) 

  ก่อน      13,273,498      30,112,497          31                 2.0 

  หลงั      12,750,560      21,094,250          30                 2.7 

  ผลต่าง        522,938        9,018,247            1                 0.7 

 
จากผลตารางท่ี 2 จะเห็นไดว้่าก่อนและหลงัในการ

ด าเนินงานการประหยดัพลังงานแตกต่างกัน พลังงาน
ไฟฟ้าท่ีใชก่้อนด าเนินการควรปรับให้ตรงกบัเง่ือนไขใน
การใชง้านแสดงผลรูปท่ี 13 และรูปท่ี 14 ดงันั้นพลงังานท่ี
ใช้ก่อนปรับปรุงท่ีปรับจ านวนวนับันทึกการใช้พลงังาน 

1,adjE  หาค่าดงัน้ี 
 

1,adjE   = 13,273,498 x 
31
30  = 12,845,321 kWh. 

1. พลงังานท่ีประหยดัได ้ = 12,845,321-12,750,560  
                                    =  94,761  kWh.     

ช. ใจประดิษฐ์ธรรม
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จัดท า  Index Control ผู ้วิจัยได้ท าการ ศึกษาโดยใช้
โปรแกรม Microsoft Office Excel 2003 ช่วยในการ
คน้หาช้ินส่วนแสดงผลหนา้จอโปรแกรมดงัรูปท่ี 11 

 

 
 

รูปที ่10 ชั้นเก็บช้ินส่วนในชั้นวาง SHELF 
 

4.  การวเิคราะห์ 
4.1 การวเิคราะห์ค่าใช้จ่ายพลงังาน 

เม่ือศึกษาค่าใช้จ่ายพลังงานในแต่ละขั้นตอนแล้ว
ต่อไปท าการวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังาน โดยคิดจากดชันี
การใชพ้ลงังานจ าเพาะ SEC สามารถช่วยในการวิเคราะห์
ค่าใชจ่้ายพลงังาน สงัเกตลกัษณะการเพ่ิมข้ึนหรือลดลงของ
การใชพ้ลงังานเม่ือเทียบกบัเวลาโดยศึกษาจากขอ้มูลการใช้

พลงังานรายเดือนในอดีตอยา่งนอ้ย 1 ปี  ซ่ึงขอ้มูลดงักล่าว
น้ีไดม้าจากใบแจง้ค่าใชจ่้ายพลงังาน  ดงันั้นสามารถอธิบาย
ขั้นตอนการวเิคราะห์หาค่าใชจ่้ายพลงังานแสดงดงัรูปท่ี 12 
4.2 ผลการวเิคราะห์ค่าใช้จ่ายพลงังาน 

ปริมาณการใชพ้ลงังานท่ีเพ่ิมข้ึนมีสาเหตุจากปริมาณ
การผลิตท่ีเพ่ิมข้ึน ผูใ้ชไ้ฟฟ้าของบริษทัจึงใชค้่าดชันีการใช้
พลงังาน SEC ช่วยวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังาน โดยผูว้ิจยั
ได้ลง พ้ืนท่ี เ ก็บข้อมูล  พบว่าปัจจัย ท่ี มีผลกระทบต่อ
ค่าใช้จ่ายพลงังานท่ีเกิดข้ึนของบริษทั ฮิตาชิ ออโตเมชนั 
เทคโนโลยี จ ากัดซ่ึงเป็นบริษัทอุตสาหกรรมการผลิต
มอเตอร์ไฟฟ้าโดยเร่ิมศึกษาด าเนินงานฝ่าย  LCD ในปี 
พ.ศ.2559 จากการวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังานแสดงผลดงั
ตารางท่ี 1 จะเห็นไดว้่าบริษทัมีศกัยภาพในการประหยดั
พลงังานค่อนขา้งสูง คือสามารถท าการปรับปรุงเพื่อลดการ
ใชพ้ลงังานได ้และมีปริมาณผลผลิตสูงสุดในเดือนเมษายน
คือ 2,217 ตนั แต่จะมีพลงังานท่ีใชไ้ปนอ้ยท่ีสุดในเดือน
กุมภาพนัธ์ประมาณ 987,248 kWh จะตอ้งช าระเงินค่า
ไฟฟ้านอ้ยลงเป็นเงิน 1,835,293 บาท     

 

 
 

รูปที ่11 หนา้จอโปรแกรมแสดงช้ินส่วนตอ้งการจดัเก็บ 
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(3)                                                          (1)               
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       -                                             
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รูปที ่12 ขั้นตอนการวเิคราะห์หาค่าใชจ่้ายพลงังาน 
 

ตารางที่ 1 ผลการวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังานและปริมาณ
ผลผลิตในกระบวนการผลิตมอเตอร์ไฟฟ้าของบริษทั 

 
เดือน 

รายการพลงังานไฟฟ้าของการผลติในปี 2559 
พลงังาน           ค่าไฟฟ้า       ปริมาณ       ดชันีการ 
ท่ีใชไ้ป                   (บาท)       ผลผลิต        ใช้
พลงังาน 
(kWh)                               (ตนั)      (บาท/ตนั) 

ม.ค.      1,092,787      2,480,783      2,008          1,235.45 
ก.พ.        987,248       1,835,293      1,999          1,155.23 

มี.ค.      1,187,424      2,675,169      1,728          1,548.13 

เม.ย.     1,181,952       2,666,046      2,217          1,202.54 
พ.ค.     1,153,498       2,618,605           1,605               1,631.53 
มิ.ย.      1,123,200      2,507,087       2,201         1,139.07 

ก.ค.      1,104,096      2,487,438      1,913          1,300.28 
ส.ค.     1,104,096       2,487,438      2,164          1,149.46 

ก.ย.      1,080,576      2,484,824       1,728         1,437.97 
ต.ค.      1,133,261      2,572,664      2,150          1,196.59 
พ.ย.      1,021,680      2,359,178      1,938          1,217.33 
ธ.ค.      1,093,680     2 ,463,972      2,144          1,149.24 
รวม      13,263,498     29,638,497   23,795        15,362.82 

 

5.  ผลการด าเนินงาน   
ผลการด าเนินงานจากการส ารวจพ้ืนท่ีท ากิจกรรมใน

การวางแผนงานและจากการวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายพลงังาน
แลว้ เพ่ือลดค่าใช้จ่ายพลงังานในการผลิตมอเตอร์ไฟฟ้า
ของบริษทัโดยท าการติดตามและประเมินผล และท าการ
เปรียบเทียบกบัค่าใช้จ่ายพลงังานท่ีใช้ไปหลงัด าเนินการ
ประหยดัพลงังานกบัค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีใชก่้อนด าเนินการ 
ดงันั้นผูใ้ชไ้ฟฟ้าจะตอ้งทราบวา่อาคารหรือโรงงานท่ีจะท า
การประหยดัพลังงานมีการใช้จ่ายพลังงาน ใช้เช้ือเพลิง
ชนิดใด ปัจจัยท่ีมีผลกระทบต่อค่าใช้จ่ายพลงังาน ได้แก่ 
อตัราการผลิต พ้ืนท่ีใชง้าน จ านวนพนักงาน เวลาท างาน 
สภาพแวดล้อมและจะต้องเข้าใจถึงอตัราค่าไฟฟ้าท่ีใช้
เหมาะสมกบักิจการท่ีด าเนินการ งานวิจยัน้ีท่ีเก่ียวขอ้งคือ
ศึกษาการจดัการใชพ้ลงังาน วางแผนงาน พฒันาระบบผลิต
ไฟฟ้า และการเพ่ิมผลผลิตในการใชพ้ลงังาน (ตนั) เทียบ
กบัเวลาท่ีใชไ้ปในการผลิตในแต่ละเดือนแสดงดงัรูปท่ี 15 

 
ตารางที่ 2 ผลการเปรียบเทียบก่อน และหลงัปรับปรุงการ
ใชพ้ลงังานจากการติดตามและประเมินผลในปี พ.ศ.2559 

 รายการ     พลงังาน       ค่าใช้จ่าย     จ านวนวนั     อตัราค่า        
ปรับปรุง      ทีใ่ช้ไป        พลงังาน     ในใบเสร็จ     พลงังาน   
                     (kWh)           (บาท)           (วนั)         (บาท/หน่วย) 

  ก่อน      13,273,498      30,112,497          31                 2.0 

  หลงั      12,750,560      21,094,250          30                 2.7 

  ผลต่าง        522,938        9,018,247            1                 0.7 

 
จากผลตารางท่ี 2 จะเห็นไดว้่าก่อนและหลงัในการ

ด าเนินงานการประหยดัพลังงานแตกต่างกัน พลังงาน
ไฟฟ้าท่ีใชก่้อนด าเนินการควรปรับให้ตรงกบัเง่ือนไขใน
การใชง้านแสดงผลรูปท่ี 13 และรูปท่ี 14 ดงันั้นพลงังานท่ี
ใช้ก่อนปรับปรุงท่ีปรับจ านวนวนับันทึกการใช้พลงังาน 

1,adjE  หาค่าดงัน้ี 
 

1,adjE   = 13,273,498 x 
31
30  = 12,845,321 kWh. 

1. พลงังานท่ีประหยดัได ้ = 12,845,321-12,750,560  
                                    =  94,761  kWh.     
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2. ท าการปรับอตัราค่าพลงังานเฉล่ียต่อหน่วย  
ค่าใชจ่้ายพลงังานทั้งหมด  = 94,761  kWh x 2.7 

                                     = 255,854.70  บาท     
ดงันั้นผลการค านวณเม่ือท าการปรับอตัราค่าพลงังาน

เฉล่ียท่ีใชไ้ปต่อหน่วย จะมีค่าใชจ่้ายพลงังานทั้งหมดเป็น
เงิน 255,854.70 บาท  

 
ตารางที ่3 ปรับอตัราค่าพลงังานท่ีประหยดัพลงังานได ้

พลงังานที่ประหยัดได้             อตัราค่าพลงังานเฉลีย่ 
       (kWh)                    ต่อหน่วย (บาท/ kWh) 

          94,761                                   2.7 
 
3. การค านวณอตัราค่าไฟฟ้าแบบ TOU   

เน่ืองจากบริษทัน้ีผูว้ิจยัไดค้  านวณใช้อตัราค่าไฟฟ้า
แบบ TOU (Time of Use) คือ อตัราค่าไฟฟ้าท่ีคิดตาม
ช่วงเวลาของการใชไ้ป เพื่อกระตุน้ใหผู้ใ้ชไ้ฟฟ้าของบริษทั
ลดการใชพ้ลงังานในช่วงเวลากลางวนั ค่าไฟฟ้าจะเพ่ิมข้ึน
ในช่วงท่ีระบบมีความตอ้งการใช้ไฟฟ้ามาก (On Peak) 

และค่าไฟฟ้าจะถูกลงในช่วงเวลาท่ีระบบมีความตอ้งการ
ใชไ้ฟฟ้านอ้ย (Off Peak) จากผลการใชพ้ลงังานไฟฟ้าใน
เวลาการใชภ้ายใน 1 เดือนแสดงดงัตารางท่ี 1 จะเห็นไดว้า่
เ ดือนเมษายนมีพลังงานท่ีใช้ไปคือ  1,181,952 kWh 
ค านวณหาดงัน้ี 

- ช่วง On Peak  
(วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา 9.00 น.–22.00 น.)                              
   = 530,200 kWh.    

- ช่วง Off Peak  
(วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา 22.00 น.–9.00 น. และวนัเสาร์- 
อาทิตย,์ วนัหยดุราชการทั้งวนั.) 
   = 651,752  kWh.              
รวมพลงังานไฟฟ้าทั้งหมด  = 1,181,952  kWh. 
 

จากการด าเนินงานปรับปรุงและเปล่ียนแปลงการ
จัดเก็บท าให้ฝ่ายงาน LCD สามารถลดต้นทุนในการ
ด าเนินงานไดเ้ป็นอยา่งดี 

 
 

ผลการด าเนินงานช่วงที ่1 การปฏิรูปการจดัเกบ็ช้ินส่วน   
การปฏิรูปการจดัเก็บช้ินส่วนเพ่ือลดพ้ืนท่ีจริง ผูว้ิจยั

พบปัญหาท่ีท าให้บริษทัสูญเสียตน้ทุนคือการวางงานบน
พาเลทในแนวขนานและใชพ้าเลทวางพ้ืนท่ีท่ีไม่จ าเป็น  

 

 
 

รูปที ่13 กราฟผลค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีลดลงในช่วงการผลิต
มอเตอร์ไฟฟ้าหลงัท าการปรับปรุงแลว้ 

 
วิธีการคิดหามูลค่าพ้ืนท่ีของราคาพ้ืนท่ีในบริษทัน้ี

ผูว้จิยัไดก้ าหนดไวจ้ะมีมูลค่าถึง 1,000 บาทต่อตารางเมตร 
ดงันั้นสามารถหามูลค่าพ้ืนท่ีในการท ากิจกรรมจากสมการ
ท่ี (12) มีดงัน้ี 

 
มูลค่าพ้ืนท่ี = พ้ืนท่ีลดลง ( 2m )ราคาพ้ืนท่ี (Baht/ 2m )  
                           (12) 

 
ผลการด าเนินงานช่วงที ่2 จดัท าระบบ  Index control         

การจดัท าระบบ Index control สามารถท าให้
ลดเวลาในการจัดเก็บ เพ่ิมประสิทธิภาพในการท างาน
ให้กบัพนกังานและเป็นการเสริมสร้างทกัษะความรู้ใหก้บั
พนกังานในการใชเ้คร่ืองคอมพิวเตอร์แสดงดงัรูปท่ี 16 ท า
ให้เพ่ิมประสิทธิภาพการท างานของพนกังานดีข้ึน และผล
ตารางท่ี 4 จะเห็นวา่ก่อนท าการปรับปรุงฝ่ายงาน LCD จะ
ใช้เวลาไปกับการค้นหาและการจัดเก็บช้ินส่วนของ
พนกังานในกระบวนการผลิตวนัละ 7.8 ชัว่โมงต่อคน  

ช. ใจประดิษฐ์ธรรม
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2. ท าการปรับอตัราค่าพลงังานเฉล่ียต่อหน่วย  
ค่าใชจ่้ายพลงังานทั้งหมด  = 94,761  kWh x 2.7 

                                     = 255,854.70  บาท     
ดงันั้นผลการค านวณเม่ือท าการปรับอตัราค่าพลงังาน

เฉล่ียท่ีใชไ้ปต่อหน่วย จะมีค่าใชจ่้ายพลงังานทั้งหมดเป็น
เงิน 255,854.70 บาท  

 
ตารางที ่3 ปรับอตัราค่าพลงังานท่ีประหยดัพลงังานได ้

พลงังานที่ประหยัดได้             อตัราค่าพลงังานเฉลีย่ 
       (kWh)                    ต่อหน่วย (บาท/ kWh) 

          94,761                                   2.7 
 
3. การค านวณอตัราค่าไฟฟ้าแบบ TOU   

เน่ืองจากบริษทัน้ีผูว้ิจยัไดค้  านวณใช้อตัราค่าไฟฟ้า
แบบ TOU (Time of Use) คือ อตัราค่าไฟฟ้าท่ีคิดตาม
ช่วงเวลาของการใชไ้ป เพื่อกระตุน้ใหผู้ใ้ชไ้ฟฟ้าของบริษทั
ลดการใชพ้ลงังานในช่วงเวลากลางวนั ค่าไฟฟ้าจะเพ่ิมข้ึน
ในช่วงท่ีระบบมีความตอ้งการใช้ไฟฟ้ามาก (On Peak) 

และค่าไฟฟ้าจะถูกลงในช่วงเวลาท่ีระบบมีความตอ้งการ
ใชไ้ฟฟ้านอ้ย (Off Peak) จากผลการใชพ้ลงังานไฟฟ้าใน
เวลาการใชภ้ายใน 1 เดือนแสดงดงัตารางท่ี 1 จะเห็นไดว้า่
เ ดือนเมษายนมีพลังงานท่ีใช้ไปคือ  1,181,952 kWh 
ค านวณหาดงัน้ี 

- ช่วง On Peak  
(วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา 9.00 น.–22.00 น.)                              
   = 530,200 kWh.    

- ช่วง Off Peak  
(วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา 22.00 น.–9.00 น. และวนัเสาร์- 
อาทิตย,์ วนัหยดุราชการทั้งวนั.) 
   = 651,752  kWh.              
รวมพลงังานไฟฟ้าทั้งหมด  = 1,181,952  kWh. 
 

จากการด าเนินงานปรับปรุงและเปล่ียนแปลงการ
จัดเก็บท าให้ฝ่ายงาน LCD สามารถลดต้นทุนในการ
ด าเนินงานไดเ้ป็นอยา่งดี 

 
 

ผลการด าเนินงานช่วงที ่1 การปฏิรูปการจดัเกบ็ช้ินส่วน   
การปฏิรูปการจดัเก็บช้ินส่วนเพ่ือลดพ้ืนท่ีจริง ผูว้ิจยั

พบปัญหาท่ีท าให้บริษทัสูญเสียตน้ทุนคือการวางงานบน
พาเลทในแนวขนานและใชพ้าเลทวางพ้ืนท่ีท่ีไม่จ าเป็น  

 

 
 

รูปที ่13 กราฟผลค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีลดลงในช่วงการผลิต
มอเตอร์ไฟฟ้าหลงัท าการปรับปรุงแลว้ 

 
วิธีการคิดหามูลค่าพ้ืนท่ีของราคาพ้ืนท่ีในบริษทัน้ี

ผูว้จิยัไดก้ าหนดไวจ้ะมีมูลค่าถึง 1,000 บาทต่อตารางเมตร 
ดงันั้นสามารถหามูลค่าพ้ืนท่ีในการท ากิจกรรมจากสมการ
ท่ี (12) มีดงัน้ี 

 
มูลค่าพ้ืนท่ี = พ้ืนท่ีลดลง ( 2m )ราคาพ้ืนท่ี (Baht/ 2m )  
                           (12) 

 
ผลการด าเนินงานช่วงที ่2 จดัท าระบบ  Index control         

การจดัท าระบบ Index control สามารถท าให้
ลดเวลาในการจัดเก็บ เพ่ิมประสิทธิภาพในการท างาน
ให้กบัพนกังานและเป็นการเสริมสร้างทกัษะความรู้ใหก้บั
พนกังานในการใชเ้คร่ืองคอมพิวเตอร์แสดงดงัรูปท่ี 16 ท า
ให้เพ่ิมประสิทธิภาพการท างานของพนกังานดีข้ึน และผล
ตารางท่ี 4 จะเห็นวา่ก่อนท าการปรับปรุงฝ่ายงาน LCD จะ
ใช้เวลาไปกับการค้นหาและการจัดเก็บช้ินส่วนของ
พนกังานในกระบวนการผลิตวนัละ 7.8 ชัว่โมงต่อคน  

 
รูปที ่14 กราฟผลค่าใชจ่้ายพลงังานท่ีลดลงในการจดัการ

พ้ืนท่ีคลงัสินคา้ก่อนปรับปรุงและหลงัปรับปรุง 
 
 

ผลผลิตการใชพ้ลงังาน (ตนั) 

 
เวลาท่ีใชไ้ป (เดือน) 

รูปที ่15 ผลผลิตการใชพ้ลงังาน (ตนั) เทียบกบัเวลาท่ีใช้
ไปในการผลิตในแต่ละเดือนของปี พ.ศ.2559

 
ตารางที ่4  ผลการน าระบบ Index Control มาใชใ้นคน้หาช้ินส่วนของพนกังานก่อนและหลงัการปรับปรุง 

รายละเอยีดพนักงาน     ก่อนปรับปรุง   หลงัปรับปรุง 
เวลาคน้หาเพ่ือจดัจ่าย     3.4 ชัว่โมง      1.5 ชัว่โมง 
เวลาคน้หาเพ่ือจดัเก็บ     4.4 ชัว่โมง      2.0 ชัว่โมง 

รวมทั้งหมด               7.8 ชัว่โมง      3.5 ชัว่โมง 
 

 
 

รูปที ่16 หนา้จอโปรแกรมผลเม่ือกรอกรหสัผลิตภณัฑม์อเตอร์ไฟฟ้าในระบบ Index control 
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ตารางที่ 5 ผลการท ากิจกรรมทั้งหมดของพนักงานก่อน
และหลงัการปรับปรุงเพ่ือลดค่าใชจ่้าย 
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รูปที ่17 ผลกราฟความสมัพนัธ์ระหวา่งปริมาณผลผลิต 

  (ตนั) กบัพลงังานไฟฟ้าท่ีใชไ้ป (kWh) 
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รูปที ่18 ผลกราฟความสมัพนัธ์ระหวา่งจ านวนผลผลิต
ของมอเตอร์ไฟฟ้า (เคร่ือง) กบัพลงังานท่ีใช ้(kWh) 

6. สรุปผล    
การวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายพลงังานเป็นการประเมินผล

ศักยภาพในการประหยดัพลังงานของการผลิตมอเตอร์
ไฟฟ้าท่ีมีค่าดชันีการใชพ้ลงังานเพ่ิมข้ึนหรือลดลง  ถา้ค่า
ดัชนีการใช้พลงังานเพ่ิมข้ึนเฉพาะบางเดือนและลกัษณะ
การใชพ้ลงังานเปล่ียนแปลงผิดปกติแสดงวา่มอเตอร์ไฟฟ้า
หรือเคร่ืองจกัรท างานผิดปกติ  ดังนั้นสามารถอธิบายผล
การวิเคราะห์มีดงัน้ี 1. ผลการวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังาน
สามารถใชเ้ป็นขอ้มูล เพื่อพิจารณาในการตดัสินใจเลือกใช ้
สัดส่วนการใชพ้ลงังานไฟฟ้าและอตัราค่าไฟฟ้าเฉล่ียต่อปี
ไดอ้ยา่งเหมาะสม 2. ผลการวเิคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังานจะ
เห็นว่าบริษัทอุตสาหกรรมการผลิตมอเตอร์ไฟฟ้าน้ีมี
ศักยภาพในการประหยดัพลังงานได้ดี  สามารถท าการ
ปรับปรุงเพื่อลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้า 3. ผลการวิเคราะห์
ค่าใชจ่้ายพลงังานสามารถน าไปใชเ้ป็นฐานขอ้มูลท่ีส าคญั 
ส าหรับใชว้ิเคราะห์หาค่าใชจ่้ายพลงังานในอนาคตได ้เพื่อ
ใช้เปรียบเทียบกับผลท่ีได้จากการตรวจสอบการใช้
พลงังาน 4. ผลการวิเคราะห์ค่าใชจ่้ายพลงังานสามารถช่วย
ท าให้พนักงานได้ค  านึงถึงความส าคัญของค่าใช้จ่าย
พลงังานมากยิ่งข้ึน 5. เม่ือท าการปรับปรุงบ ารุงรักษาโดย
การน าเอา Index Control มาใชใ้นการท างาน ท าใหเ้วลา
การท างานของพนักงานลดลงประมาณ 55% นั้นคือเวลา
ท างานลดลงเหลือเวลา 3.5 ชั่วโมงต่อคนต่อรอบ และ 
6. จากผลการปรับปรุงงานบ ารุงรักษาช่วยท าให้ประหยดั
พลงังานของพนกังานจากเดิมท่ีใชพ้นกังานจ านวน 10 คน 
แต่หลงัจากการท ากิจกรรมส่งผลท าให้ฝ่าย LCD สามารถ
ลดจ านวนพนกังานให้เหลือเพียง 5 คนโดยท่ีให้พนกังาน
จ านวน 1 คนท่ีมีรายไดโ้ดยเฉล่ียเป็นเงิน 568.18 บาทต่อ
วนั เม่ือบริษทัไดก้ าหนดให้พนักงานทุกคนเขา้มาท างาน
ประมาณ 22 วนัต่อเดือน (รายไดส่้วนน้ีจะรวมถึงเบ้ียขยนั 
ค่าครองชีพ ค่านอกเวลาท างานและค่าอาหาร) รวมเป็นเงิน
ทั้ งหมด  12,500 บาทต่อเ ดือนและภายหลังจากการ
ด าเนินงานแลว้สามารถเพ่ิมประสิทธิภาพการท างานท าให้
พนักงานลดลงจากเดิม 10 คนเหลือ 5 คนและท าให้ลด
ตน้ทุนค่าใชจ่้ายเป็นเงิน 62,500 บาทต่อเดือนหรือเป็นเงิน

หัวข้อกจิกรรม          ก่อนท ำ      หลงัท ำ        ปริมำณ     
ค่ำใช้จ่ำย                                                                   
ที่ลดลง          (บำท/ปี) 
1.ปฏิรูปจดัเก็บ    
 ช้ินส่วนเพ่ือลด    2,997.9    2,140.5     857.4        857,400 
 พ้ืนท่ี (ตร.เมตร)  
2.น า Index Control  
  มาใชเ้พื่อคน้หา       10            5             5        750,000 

  ช้ินส่วนผลท าให ้  
  ลดคนได ้(คน) 
รวมค่ำใช้จ่ำยทั้งหมดที่ลดลงเป็นเงิน 1,607,400 บำทต่อปี 

ประมาณ 750,000  บาทต่อปี เม่ือมีการปฏิรูปในการ
จดัเก็บและการจดัจ่าย ผูว้ิจยัไดท้ าการวิเคราะห์และท าการ
ปฏิบติังานจริงโดยผ่านการท ากิจกรรม  เพื่อใชเ้ป็นขอ้มูล
พิจารณาและสามารถลดต้นทุนค่าใช้จ่ายการผลิตได้

ประมาณ 70% และสามารถประหยดัพลงังานในโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตมอเตอร์ไฟฟ้าไดเ้ป็นอย่างดี นอกจากน้ี
สามารถเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลงังานได้ซ่ึงตรงตาม
เป้าหมายในการใชพ้ลงังานไฟฟ้า 
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